INSTRUKCJA OBSLUGI AUTOMATYCZNYCH
GOGLI SPAWALNICZYCH Z OSLONA TWARZY

Linia: MAGNUM
Model: AUTOMATYCZNE GOGLE
SPAWALNICZE
LYG-R100

Rysunki urzadzenia znajdujace sig w instrukcji moga odbiegac kolorystyka od oryginatu.
Ttumaczenie instrukciji oryginalnej.

X

UWAGA: Prosimy uzywacé gogli po bardzo doktadnym przeczytaniu instrukcji obstugi.

1. W celu zapewnienia bezpieczenistwa uzytkowania nalezy wyznaczy¢ wykwalifikowany personel
odpowiedzialny za instalacje, konserwacje, przeglady okresowe i naprawe urzadzenia.

2. W celu zapewnienia bezpieczenstwa przed pracg z urzadzeniem nalezy doktadnie i z petnym
zrozumieniem zapoznac si¢ z ponizsza, instrukcjg obstugi.

3. Po zapoznaniu sie z ponizsza instrukcjg obstugi nalezy umie$cic jq w miejscu dostepnym dla
innych uzytkownikéw urzadzenia.



UWAGA!!

Kontroluj stan naladowania baterii, wyczerpana bateria
moze spowodowac niewlasciwe dzialanie gogli.

Wymiana baterii nie podlega naprawie gwarancyjnej.

Wiasciwie dostosuj czulosé (sensitivity) do pradu spawania.
Wraz ze wzrostem pradu spawania zmniejsz czulos¢
modulu samosciemniajacego.



1. UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Dzigkujemy za zakup gogli z linii MAGNUM.

Gogle opisane w niniejszej instrukcji, przeznaczone sg do ochrony wzroku i twarzy przed
szkodliwym promieniowaniem tuku elektrycznego powstajacego podczas procesu spawania.
Metody do ktérych sg przeznaczone to spawanie tukiem elektrycznym metodami: MMA, MIG,
MAG, TIG, spawanie i ciecie plazmowe, elektro-Ztobienie.

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody powstate na skutek uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem.

Automatyczne gogle spawalnicze sg produktem najnowszej generaciji, przeznaczonym
do ochrony osobistej. W goglach tych zastosowano najnowszg technologie takg jak detektory
optoelektroniczne, mikroelektronike itp.

Automatyczne gogle spawalnicze nie tylko efektywnie chronig oczy operatora przed szkodliwym
dziataniem promieniowania tuku elektrycznego, lecz rdwniez ,uwalniajg” jego obie rece. W wyniku
tego mozliwe jest uzyskanie znacznie wyzszej jakosci, oraz efektywno$ci wykonywanej pracy.

2. CHARAKTERYSTYKA AUTOMATYCZNYCH GOGLI SPAWALNICZYCH

Automatyczne gogle spawalnicze wyposazone sa w filtr spawalniczy, majacy mozliwosé
zmiany stopnia zaciemnienia. Filtr przed spawaniem jest transparentny, wiec spawacz ma
mozliwos¢ doktadnej obserwacji obszaru roboczego. W momencie powstania fuku elektrycznego
filtr natychmiast zaciemni sie.

Gdy tuk elektryczny wygasnie, filtr znowu zrobi sie transparentny.

Operator ma mozliwo$¢ ptynnej zmiany zaciemnienia w zakresie 5-9i9 — 13 DIN.
Automatyczne gogle spawalnicze MAGNUM, zapewniajg kompletng ochrone przed
promieniowaniem UV/IR (ultrafioletowe/podczerwone), nawet wowczas gdy filtr jest rozjasniony.
Gogle zasilane sg poprzez wymienng baterie.

Aby zminimalizowa¢ ryzyko przypadkowych rozjasnien, gogle automatyczne wyposazone sg w
dwa foto-sensory.

Ponadto gogle jak i ostona zrobione sg z termo-stabilnego, odpornego na zuzycie polimeru, w
ktory nie wtapiajg sie odpryski spawalnicze.



3. DANE TECHNICZNE

Automatyczne gogle spawalnicze

Model LYG-R100
, Do spawania elektrycznego tukowego:
Przeznaczenie MMA, MIG/MAG, TIG, SAW, PAW, PAC
Funkcja szlifowania Tak
Pole widzenia 122,5 x 35 [mm]
Predkos¢ reakdji <3/10000 [s]
Zaciemnienie - stan transparentny 4DIN
5DIN -9 DIN
Zaciemnienie, ptynnie regulowane 9DIN = 13 DIN
Ochrona UV/IR Stata, 16 DIN
Liczba sensorow 2
Temperatura pracy -5°C + +55°C
Zasilanie Bateria (CR2450) 3V
>10 [A]

Minimalny amperaz dla TIG

Regulacja czasu rozjasnienia

0,1-1,0[s], ptynna

Sygnalizacja stabej baterii (Low Bat) Tak
Regulacja Zewngtrzna

Gogle + ostona: 280 [g]
Waga

Gogle: 200 [g]




4. OBJASNIENIE SYMBOLI

Aby ograniczy¢ mozliwo$¢ skaleczenia / awarii, uzytkownik musi najpierw przeczyta¢
catg instrukcje.

Ogolny znak ostrzegawczy, zwraca uwage kazdego uzytkownika na ogéine
niebezpieczenstwa. Wystepuje w potaczeniu z innymi wskazéwkami ostrzegawczymi
lub innymi symbolami, ktérych nieprzestrzeganie moze doprowadzi¢ do obrazen ciata
lub uszkodzenia urzadzenia.

CE Produkt zgodny z wymaganiami dyrektyw Unii Europejskiej.

j ’ Utylizacja urzadzen elektrycznych i elektronicznych — patrz punkt UTYLIZACJA w
B ninigjszej instrukgji.

@ Uniemozliwi¢ dostep dzieciom.

5. ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

Nalezy przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wszystkie
instrukcje. Niestosowanie sie do przepiséw BHP i instrukcji moze spowodowaé
porazenie pradem, pozar i/lub cigZzkie obrazenia ciata.

Nalezy zachowac wszystkie przepisy bezpieczenstwa i instrukcje w celu uzycia w
przysziosci.

Nie mozna dopuszczaé dzieci w poblize miejsca pracy urzadzenia. Obstuga
serwisowa i naprawy urzadzenia mogg by¢ prowadzone przez wykwalifikowany
personel.
Przerdbki we wtasnym zakresie mogg spowodowaé zmiang cech uzytkowych urzadzenia lub
pogorszenie parametrow. Wszelkie przerébki urzadzenia, we wtasnym zakresie, powodujg, nie
tylko utrate gwarancji, ale moga by¢ przyczyng pogorszenia sie warunkdw bezpieczerstwa
uzytkowania i narazenia uzytkownika na niebezpieczenstwo. Niewtasciwe warunki pracy oraz
niewtasciwa obstuga mogg spowodowac uszkodzenie urzadzenia i utrate gwarancii.



Gogle przeznaczone sg do ochrony przy spawaniu tukiem elektrycznym metodami: MMA,
MIG, MAG, TIG, spawanie i ciecie plazmowe, elektro-Ztobienie.

Przed uzyciem upewnij sie, czy ustawiony jest wiasciwy stopien zaciemnienia.

Gogle chronig oczy przed iskrami, pylem, promieniowaniem wystepujacym w trakcie
procesu spawalniczego, oraz stanowig ochrone w trakcie szlifowania.

Gogle nie chronig przed uderzeniami rozpedzonych przedmiotow.

Gole nie stanowig ochrony przed substancjami zracymi ani wybuchowymi.

W trakcie pracy gogli, zawsze musi by¢ zamontowany zewnetrzny filtr ochronny. Praca
bez zamontowanego zewnetrznego filtra ochronnego skutkuje awaria gogli i utrata
gwarancji.

Nalezy unika¢ pozycji, ktdre umozliwiajg dostanie si¢ odpryskéw spawalniczych i
promieniowania do niezabezpieczonych czesci ciata. Jedli jest to niemoZliwe nalezy
zastosowac dodatkowe zabezpieczenie.

Przed kazdym uzyciem oczys¢ gogle z zabrudzer i sprawdz czy sensory umieszczone na
froncie nie sq zakryte.

Przed kazdym uzyciem sprawdZz stan techniczny, bezzwiocznie usuwajac wszelkie
uszkodzenia.

Jesli gogle nie zaciemniajg sie w trakcie pracy, natychmiast przerwij prace i przekaz je do
Serwisu.

Chron gogle przed wilgocig — ten model nie jest wodoodporny.

Chron gogle i ich elementy przed rozpuszczalnikami, do czyszczenia uzywaj migkkiej
wilgotnej szmatki.

Dokonywanie jakichkolwiek modyfikacji gogli, uzywanie ich niezgodnie z przeznaczeniem,
nie stosowanie si¢ do zalecen podanych w tej instrukcji, naraza uzytkownika na
obrazenia ciata, oraz skutkuje utratg gwarancji.

6. ZAWARTOSC ZESTAWU

Ponizsze elementy powinny znajdowac sie w zestawie:

Gole spawalnicze X 1 szt.
Dotaczana ostona twarzy X 1 szt.
Bateria (moze by¢ zamontowana) X 1 szt.

Uwaga!
A Dla bezpieczenstwa dzieci nie nalezy zostawia¢ swobodnie dostepnych czesci

opakowania (torby plastikowe, kartony, styropian itp.).

@ Niebezpieczenstwo uduszenia!
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1. Czujnik
2. Filtr UV, IR, LCD i zewngtrzny filtr ochronny.
3. Czujnik

4. Kontrolka ostrzegawcza stabej baterii

5. Regulacja zaciemnienia

6. Przetacznik: WELD - zaciemnienie 9-13 DIN, CUT - zaciemnienie 5-9 DIN, GRIND - filtr
wytaczony.

7. Regulacja czutosci.

8. Regulacja opdznienia rozjasniania.

9. Wytacznik zasilania

Powyzej wytgcznika znajduje sig Srubka blokujaca pokrvwe baterii.




UZYTKOWANIE

1. Przed montaZzem gogli zapoznaj si¢ z ich budowa,

2. Zasilanie odbywa sie poprzez baterie.

Wiaczanie i wylaczanie odbywa sie poprzez wytacznik (9). W przypadku niskiego stanu
natadowania baterii zasygnalizuje to dioda $wietina (4). Nalezy wéwczas wymieni¢ baterie.

3. Wyb6r stopnia zaciemnienia.

Przed zatozeniem gogli i zainicjowaniu tuku elektrycznego nalezy wstepnie ustawiC stopien
zaciemnienia. Nalezy wykorzystaC rekomendowane stopnie zaciemnienia, ktére sg podane w
tabeli. Po zatozeniu gogli i zainicjowaniu tuku elektrycznego, okno obserwacyjne ulegnie
zaciemnieniu. Wéwczas w razie konieczno$ci dodatkowej regulacji przerwaé spawanie i
odpowiednim pokrettem nalezy doregulowaé optymalny stopierh zaciemnienia.

4. Funkcja szlifowanie.

Przelacznik (6) stuzy do wigczenia funkcji ,szlifowanie” (grinding). Aby ja aktywowac nalezy
ustawic przetgcznik w pozycji ,grinding”.

5. Wybor opdznienia rozjasnienia.

Gogle wyposazone sg réwniez w regulacje opoznionego rozjasniania. Pokrettem ,DELAY”
mozna ustawi¢ opdznienie rozjasnienia przytbicy po spawaniu. Czesto bezposrednio po
spawaniu rozgrzany metal moze oslepic, dlatego funkcja regulowanego opdznienia bywa bardzo
przydatna.

6. Wybor czutoSci.

Poprzez pokretto ,SENSITIVITY” mozna ustawi¢ czuto$¢ tzn. warto$¢ natezenia $wiatta na jakie
ma reagowac.

Ponizej orientacyjne ustawienia pokretta w zalezno$ci od pradu spawania:

Powyzej 150

A

150 -25A

25-10A




DOPASOWANIE GOGLI

Automatyczne gogle spawalnicze wyposazone sq w szeroka, wygodna gumke z regulacjq
dtugosci, umozliwiajgcq dopasowanie ich do indywidualnych potrzeb, zapewniajac kazdemu
uzytkownikowi wtasciwy kat obserwacji, oraz wygode.

8. DOBOR STOPNIA ZACIEMNIENIA

Aplikacja Natezenie pradu [A] | Zalecane zaciemnienie DIN

-40 9

40-60 10

MMA 60-175 1
175-300 12
300-500 136

-100 10

100-175 1

MIG 175-250 12
250-350 13

350-500 14

-20 9

20-40 10

. 40-100 11
100-175 12

175-250 13

250- 14

-60 10

60-125 1

VAG 125-175 12
175-300 13

300-450 14

450- 15
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~175 10
175-025 11

ELEKTROZLOBIENIE 225215 2
275-350 13

350-450 14

450 - 15

~150 11

CIECIE PLAZMOWE 150-250 12
250 - 13

0,5-15 49

15-30 10

3050 11

SPAWANIE PLAZMOWE 50-125 12
125-225 13

225-450 14

450 - 15

9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Jesli kiedykolwiek, pomimo wiaéciwych ustawien, filtr automatyczny nie zaciemni sie podczas
ekspozycji na tuk elektryczny, nie nalezy gogli uzywac. Trzeba przekazaé je wowczas do serwisu
w celu sprawdzenia.

Uzytkowanie produktu, w ktérym nie dziata samo zaciemnienie sie, moze uszkodzi¢ wzrok i
doprowadzi¢ do oélepniecia. Dalsze uzytkowanie gogli automatycznych, ktére nie dziataja,
spowoduje uniewaznienie gwarancji i moze przeszkodzi¢ w uzyskaniu odszkodowania w firmie
ubezpieczeniowe;.

Kaseta nie zaciemnia sie lub | Czujniki sq zabrudzone lub Wyczysé.
miga. zastoniete.

Przednia szybka ochronna jest | Wyczy$¢ lub wymien.
zabrudzona lub uszkodzona.

NateZenie tuku jest za stabe. Wyreguluj moc spawarki.
Sprawdz ustawienie czutosci.

Baterie zasilajace Wymien baterie.
wyczerpaly sie.
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Niedoktadny podglad. Szkto wizjera i/lub kaseta Sprawdz i wyczy$¢ lub
zaciemniajgca jest zabrudzona. | wymien.

Niewystarczajace o$wietlenie | O$wietl prawidtowo.

stanowiska.
Nieprawidtowo ustawiony Zobacz na zalecane stopnie
stopien zaciemnienia. zaciemnienia podane w tej
instrukcji i ustaw prawidtowy.
Wolna reakcja. Temperatura pracy zbyt niska. | Nie uzywaj ponizej -5°C.

Gogle spawalnicze ,Slizgajq | Nieprawidtowo wyregulowana | Wyreguluj gumke.

sie”. gumka.

10. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Zaleca sie przechowywac wyczyszczone urzadzenie w oryginalnym opakowaniu.

Zawsze przechowuj urzadzenia w suchym, wentylowanym miejscu, niedostepnym dla dzieci i
0s6b postronnych.

Chron urzadzenie przed wibracjami i wstrzagsami podczas transportu.

11. UTYLIZACJA

Materialy z opakowania nadajg sie do wykorzystania, jako surowiec wtdrny. Utylizacji opakowania
nalezy dokona¢ zgodnie z przepisami lokalnymi.

Materiaty z opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed dzieémi, gdyz stanowig one potencjalne
zrodto zagrozenia.

Wiaéciwa utylizacja urzadzenia:

1. Zgodnie z dyrektywg WEEE 2012/19/WE symbolem przekreslonego kotowego
kontenera na $mieci (jak ponizej) oznacza si¢ wszelkie urzadzenia elektryczne i elektroniczne
podlegajace selektywnej zbiorce.

2. Po zakoriczeniu okresu uzytkowania nie wolno usuwaé niniejszego produktu poprzez
normalne odpady komunalne, lecz nalezy go odda¢ do punktu zbiorki i recyklingu urzadzen
elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol kotowego kontenera, umieszczony na
produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu.
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3. Zastosowane w urzadzeniu tworzywa nadajg_sie do powtérnego uzycia zgodnie z ich
oznaczeniem. Dzigki powtdrnemu uzyciu, wykorzystaniu materiatéw lub innym formom
wykorzystania zuzytych urzadzen wnosza Panstwo istotny wktad w ochrone naszego Srodowiska.
4. Informacji o wlasciwym punkcie usuwania zuzytych urzadzen elekirycznych udzieli
panstwu administracja gminna, lub sprzedawca urzadzenia.

12. GWARANCJA.

Importer/producent urzadzenia zapewnia petny serwis gwarancyjny jak i pogwarancyjny.

Do kazdego urzadzenia wydawana jest oddzielna, indywidualna karta gwarancyjna.

Wszystkie zapisy na temat zakresu gwarancji, zasad jej udzielania i innych wymogoéw sg podane
na karcie gwarancyjnej wydawanej wraz z urzagdzeniem.

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny:

Firma Spaw — Serwis

30-731 Krakow

ul. Kosiarzy 3

tel.: 12 348-07-22

formularz zgtoszenia naprawy - www.spawsc.pl - zaktadka serwis.
Importer/producent:

Firma Spaw

30-731 Krakéw
ul. Kosiarzy 3

13. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Gogle LYG-R100
spetniaja normy Unii Europejskiej.

EN379
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