INSTRUKCJA OBStUGI

MAGNUM
SUPER CLEANER

SUPER CLEANER MAX PLUS

System czyszczenia spoin oraz powierzchni stali nierdzewnych

Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

€ZO0AD
® 0 A

UWAGA: Prosimy uzywac urzadzenia po bardzo doktadnym przeczytaniu instrukcji obstugi.

1. W celu zapewnienia bezpieczenistwa uzytkowania nalezy wyznaczy¢ wykwalifikowany personel
odpowiedzialny za instalacje, konserwacie, przeglady okresowe i naprawe urzadzenia.

2. W celu zapewnienia bezpieczenstwa przed pracg z urzadzeniem nalezy doktadnie i z petnym zrozumieniem
zapoznac sie z ponizszg instrukcjg obstugi.

3. Po zapoznaniu si¢ z ponizszg instrukcjg obstugi nalezy umie$ci¢ jg w miejscu dostepnym dla innych
uzytkownikow urzadzenia.
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Wstep

Instrukcja ta jest waznym dokumentem. Prosze zatrzymac ten dokument i stosowadé
sie do wskazdéwek w nim zawartych w czasie pracy z urzgdzeniem oraz po
zakonczeniu pracy.

Przed rozpoczeciem pracy prosze o zapoznanie sie ze wszystkimi informacjami
dotyczgcymi obstugi urzgdzenia MAGNUM SUPER CLEANER.

Zapoznanie sie z instrukcjg pozwoli uzytkownikowi na bezpieczng i prawidiowa
prace z urzagdzeniem MAGNUM SUPER CLEANER.

. Zastosowanie

Urzgdzenie MAGNUM SUPER CLEANER przeznaczone jest wyfgcznie do trawienia
(czyszczenia) spawow, zgrzewodw na stali nierdzewnej oraz odnawiania (polerowania)
powierzchni stali nierdzewnych. Urzagdzenie pozwala na usuniecie przebarwien
powstatych podczas spawania (przegrzania materiatu) za pomocg procesu trawienia
elektrochemicznego. Urzgdzenie pomaga przywrdcic pierwotny kolor stali
nierdzewnej, bez czasochtonnego polerowania i niszczenia powierzchni.

SUPER CLEANER posiada opatentowany system ciggtego podawania elektrolitu,
pozwalajgcy na zwiekszenie efektywnosci pracy o 50 %, wzgledem tradycyjnych
konstrukcji.

Urzadzenie posiada szereg zabezpieczen takich jak:

- zabezpieczenie przed nadmiernym pradem wyjsciowym,

- zabezpieczenie przed nadmiernym pragdem wejsciowym,

- zabezpieczenie przeciwzwarciowe,

- zabezpieczenie przed przegrzaniem.

Opatentowany, bezpieczny i niezawodny uchwyt roboczy, zabezpieczony przed
zwarciem i przepaleniem, przyczynia sie do wydtuzenia zywotnosci urzadzenia.



3. Dane techniczne

Wersja SUPER CLEANER SUPER CLEANER MAX PLUS
Napiecie zasilania 230 [V] 230 [V]
Czestotliwos¢ zasilania 50/60 [Hz] 50/60 [Hz]

Prad 10 [A] / 18 [A] L1/L2 16 [A] / 18 [A]
H1/H2 14 [A] / 16 [A]

Napiecie 18 [V]/ 29 [V] L1/L2 8,1[V]/10[V]
H1/H2 | 18[V]/22[V]

Czestotliwos¢ zasilania 50/60 [Hz] 50/60 [Hz]

Klasa izolacji obudowy IP21S IP21S

Pojemnos¢ zbiornika
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4, Panel sterowania

Front SUPER CLEANER
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1. Gniazdo wyjsciowe elektrolitu do uchwytu roboczego.

2. Gniazdo wyjsciowe, pragdowe, uchwytu roboczego.

3. Gniazdo sterowania uchwytu roboczego.
Nad gniazdem znajduje sie kontrolka pracy.

4. Gniazdo wyjsciowe pragdowe, przewodu masowego.




5. Wytacznik gtéwny.
6. Przetagcznik mocy czyszczenia.
Normal - tryb do pedzla, Super - tryb do szpatuftki.

Tyt

7. Wyjscie kabla zasilajgcego.

8. Skala do sprawdzania poziomu elektrolitu.
9. Korek wlewowy zbiornika elektrolitu.

Tyt (dla obu modeli)
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Front SUPER CLEANER MAX PLUS
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A - Gniazdo pradowe wyjsciowe uchwytu roboczego.
B - Gniazdo sterowania uchwytu roboczego.

C - Gniazdo wyjsciowe pragdowe, przewodu masowego.
D - Wybér trybu AC lub DC (prad staty lub przemienny).

E - Wytacznik gtdwny.
F - Wybor trybu czyszczenia (mocy);
L1 - maty pedzel,
L2 - duzy pedzel,
H1 - mata szpatutka,
H2 - duza szpatutka.
G - Regulacja szybkosci wyptywu elektrolitu.
H - Gniazdo wyjsciowe elektrolitu do uchwytu roboczego.



5. Srodki ostroznosci / BHP

Urzgdzenie MAGNUM SUPER CLEANER podobnie jak inne urzadzenia do trawienia
mogg powodowacé nastepujgce zagrozenia:

niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym lub poparzeniem tukiem
elektrycznym

niebezpieczenstwo pozaru poprzez nagrzane czesci

niebezpieczenstwo zwigzane z emisjg pola elektromagnetycznego, ktére moze
spowodowac uszkodzenie urzgdzen elektronicznych, w tym rozrusznikdéw serca.
niebezpieczenstwo zwigzane z powstajgcymi oparami podczas procesu
elektrolizy

niebezpieczenstwo poparzenia oczu i skéry poprzez wykorzystywany elektrolit.

Aby zapobiegaé¢ niebezpieczenstwom, ktére mogg spowodowaé zagroienie o0séb

obstugujacych lub znajdujacych sie w poblizu stosuje sie z nastepujace srodki:

zagrozenie poparzeniem skory i oczu jest ryzykiem resztkowym. W celu
ochrony przewidziano stosowanie odpowiednich rekawic oraz oston twarzy.
ze wzgledu na mozliwos¢ przypadkowego zwarcia i zwigzane z tym powstanie
zaburzen emisyjnych nie zaleca sie stosowanie urzgdzenia w strefie
mieszkalnej. Nie zaleca sie rowniez, aby w poblizu pracujgcego urzadzenia
pozostawaty osoby z wszczepionym rozrusznikiem serca.

ze wzgledu na powstawanie niewielkiej ilo$ci opardw kwasu lub innych
ptyndéw, ktére moga byé wykorzystywane do trawienia, prace mogg by¢
przeprowadzane wytgcznie w miejscach z odpowiednig wentylacjg. Osoba
obstugujgca powinna zwrdci¢ rowniez uwage, aby nie wdychac powstajgcych
oparow.



6. Oznaczenia stosowane w instrukcji

Niebezpieczenstwo — wskazuje zagrozenie, ktére moze powodowac uraz
lub zniszczenie

Zagrozenie pozarem — pradem elektrycznym

>PB>[>

Niebezpieczenstwo — zagrozenie ogniem lub eksplozjg
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Koniecznos¢ stosowania ochrony twarzy

Uwaga gaz niebezpieczny

Uwaga substancja szkodliwa

Koniecznos¢ stosowania odpowiednich rekawic ochronnych

Stosowac zabezpieczenie przeciwpozarowe

Wazne informacje

Informacja o koniecznosci utylizacji

Koniecznos¢ zapoznania sie z instrukcjg obstugi urzadzenia

O QRO -

Uwaga substancje zrace




UWAGA:

Informacje o zagrozeniach zwigzanych ze stosowaniem MAGNUM SUPER

CLEANER

Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do wykorzystania
profesjonalnego, przez osoby przeszkolone oraz o odpowiednich
kwalifikacjach

Za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem urzadzenia
producent nie ponosi odpowiedzialnosci

Osoba obstugujgca urzadzenie powinna zachowad szczegdlng
ostroznos¢ w zakresie stosowania w petni sprawnych, nieuszkodzonych
urzadzen

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z instrukcjg w celu
poznania mozliwych zagrozen zwigzanych z trawieniem.

Informacje zawarte w instrukcji nalezy traktowac jako przewodnik,
ktdry pozwoli bezpiecznie prowadzié prace, lecz nie zwalnia on
pracownika od zachowania ostroznosci.

Trzeba pamietad, iz wszystkie urzgdzenia podtgczone do sieci
elektroenergetycznej moga by¢ zrédtem pozaru. Nalezy caty czas
zwracac¢ uwage zagrozenie pozarowe podczas pracy urzadzenia.

Nalezy pamietaé o stosowaniu ochrony twarzy. W trakcie pracy mozemy
miec¢ do czynienia z odpryskami kwasu, ktore to mogg spowodowacd
oparzenia skory.

Uwaga: substancja stosowana do trawienia spoin jest substancja
szkodliwg dla zdrowia ludzi i zwierzat.

Uwaga: substancja uzywana do czyszczenia / trawienia spoin moze by¢
Zrgca i powinno sie zachowac szczegdlng ostroznosé.

W trakcie prac z urzgdzeniem MAGNUM CLEANER nalezy mie¢ zatozone
rekawice.

Opary substancji trawigcej mogg powodowac zatrucia oraz urazy drog
oddechowych. W trakcie pracy nalezy zwrdci¢ uwage, aby unikng¢ tego
typu zagrozen.

A< LHECEERE

Uwaga: wystepuje potencjale zagrozenie porazenia prgdem
elektrycznym. Nalezy zwracaé szczegdlna uwage na wiasciwe
podtgczenie urzadzenia oraz uwazac w trakcie pracy.
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Nie nalezy uzywac urzadzenia w mocno zawilgoconych miejscach jak np.
basen, faznie, pralnie gdyz grozi to porazeniem pradem elektrycznym.

W razie ewentualnego pozaru w poblizu miejsca pracy urzadzenia
nalezy umiesci¢ gasnice, ktdra pozwoli na gaszenie urzgdzen pod
napieciem.

Nie nalezy przeprowadzac¢ samodzielnych napraw urzgdzenia. Napraw
moze dokonac jedynie producent lub uprawniony warsztat naprawczy.

>
B§E=>

Miejsce pracy urzgdzenia musi byé odpowiednio wietrzone, by unikng¢
zagrozen zwigzanych z oparami i gazami

7. Zagrozenia elektromagnetyczne

Urzadzenie do trawienia spoin moze generowac szkodliwe
promieniowanie elektromagnetyczne. Nie nalezy prowadzi¢ w poblizu
urzadzenia kabli elektroenergetycznych lub telefonicznych.

W poblizu pracujgcego urzgdzenia nie mogg przebywac osoby
wszczepionym rozrusznikiem serca.

Nie wolno stosowac urzgdzenia w placowkach medycznych, oraz w
poblizu pracujgcych urzgdzen medycznych, poniewaz moze to
spowodowac ich uszkodzenie.

S>> @

Urzadzenie przeznaczone jest gtdwnie do prac w srodowisku
przemystowym

8. Zasady BHP w trakcie uzytkowania urzadzenia.

Uruchomienie i obstuga urzadzenia moze odbywac sie jedynie po uprzednim zapoznaniu z
budowg i dziataniem urzadzenia, instrukcjg BHP oraz instrukcjg eksploatacji.

Obstugujacy urzadzenie powinien przej$s¢ odpowiednie przeszkolenie praktyczne BHP ze

szczegdlnym uwzglednieniem zagrozen wynikajgcych z:
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e mozliwosci porazenia prgdem elektrycznym

e pracy z kwasem oraz jego dziatania na organizm cztowieka

e poparzenia sie na skutek kontaktu z gorgcymi elementami obrabianego materiatu lub
urzadzenia

e mozliwosci pozaru

e mozliwosci poparzen odpryskami kwasu

Ze wzgledu na powyzsze zagrozenia, miejsce, w ktorym bedzie odbywad sie trawienie, musi
spetnia¢ okreslone wymogi:

e zastosowanie odpowiednich odciggdw oparow kwasu lub odpowiednia wentylacja

e odpowiednia instalacja elektryczna i oswietleniowa

e wyposazenie PPOZ tj. gasnice proszkowe lub $niegowe, koce gasnicze.
Osoba pracujgca z urzadzeniem CLEANER MAGNUM powinien by¢ wyposazony w
odpowiednig odziez ochronna:

e ochronny fartuch skoérzany

e rekawice gumowe

e ostona szklana zabezpieczajgca twarz przed odpryskami

e buty skdorzane z metalowg naktadka

9. Zestaw zawiera

MAGNUM SUPER CLEANER:

e kabel z zaciskiem masowym 1 szt.
e uchwyt roboczy 1 szt.
e zestaw wymiennych szczotek weglowych:

- duza 1 szt.

- mata 1 szt.
e proszek do sporzgdzenia elektrolitu 2 szt.
e wspornik uchwytu roboczego 1 szt.
e instrukcja obstugi 1 szt.

Wyposazenie opcjonalne (do dokupienia osobno):

Stalowa szpatutka 40 mm lub 80 mm, z wymienng oktadzing czyszczgcy, przeznaczona do
intensywnego czyszczenia lub polerowania.

rGG091050 GG091055
'GG091052 —W-1| | GG91057

— I4Umm — 80mm _l-.- :l
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MAGNUM SUPER CLEANER MAX PLUS:
e kabel z zaciskiem masowym 1 szt.

e uchwyt roboczy 1 szt.
e zestaw wymiennych szczotek weglowych:
- mata 1 szt.
- duza 1 szt.
e zestaw wymiennych szpatutek:

- mata 1 szt.
- duza 1 szt.
e proszek do sporzgdzenia elektrolitu 2 szt.
e wspornik uchwytu roboczego 1 szt.
e instrukcja obstugi 1 szt.

10. Przygotowanie do pracy MAGNUM SUPER CLEANER

Montaz wspornika uchwytu roboczego

Przygotowanie elektrolitu
W zestawie z urzgdzeniem znajdujg sie dwa opakowania proszku do sporzgdzenia elektrolitu.

Aby sporzadzi¢ elektrolit nalezy kierowac sie wskazéwkami umieszczonymi na etykiecie
buteleczki z proszkiem. Nalezy do odmierzonej ilosci wody destylowanej wsypac catg
zawartos$¢ jednego opakowania proszku i doktadnie wymieszaé, aby proszek ulegt
rozpuszczeniu. Tak przygotowany ptyn nalezy wla¢ do zbiornika urzadzenia poprzez otwoér
wlewowy i zakreci¢ korek wlewowy.
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Urzgdzenie mozna réwniez zala¢ jakimkolwiek innym ptynem przeznaczonym do tego celu.
Nalezy jednak pamietac ze szybkos¢ czyszczenia oraz efekt koricowy w duzym stopniu zalezy
od jakosci uzytego elektrolitu.

Przygotowanie i podtaczenie przewodow

e sprawdzi¢ przed uzyciem, czy przewody nie sg uszkodzone

e do koncéwki uchwytu roboczego przytaczyé wybrany pedzel weglowy lub opcjonalng
szczotke i zablokowaé srubg mocujaca

e do odpowiednich gniazd podtgczy¢ koncéwki przewodu roboczego i masowego
(zgodnie z symbolami na panelu urzadzenia)

Tak zmontowane urzadzenie jest gotowe do podtgczenia do sieci zasilajgcej w docelowym
miejscu pracy.

Przygotowanie powierzchni

Urzadzenie przystosowane jest do obrobki elementéw wykonanych ze stali nierdzewnych.
Powierzchnia przed przystgpieniem do usuwania przebarwiern musi by¢ sucha, odttuszczona i
odpylona. Nie moze posiadac resztek farb malarskich, ani jakichkolwiek innych powtok.

11.Praca z urzgdzeniem

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zadbaé o odpowiednia ochrone oczu, twarzy (gogle, ostona
ochronna twarzy), zatozy¢ rekawice ochronne, bluze i spodnie z dtugim rekawem, fartuch
ochronny, petne buty. Nalezy zadba¢ o dobrg wentylacje lub odcigg oparéw, nie wdychaé
opardw, zatozy¢ odpowiednig maske do ochrony drég oddechowych.

W przypadku pomieszczen stabo wentylowanych nie wolno uzywaé urzgdzenia.
1. Wiaczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgce;j.

2.Przewdd z zaciskiem masowym podtgczy¢ do obrabianego elementu, upewnic sie ze
zapewnione jest dobre przewodnictwo elektryczne.

3. Witgczy¢ urzadzenie — kontrolka zasilania wtgczy sie.
4. Wybraé odpowiedni poziom mocy.

4. Wcisng¢ przycisk na uchwycie roboczym — elektrolit zacznie wyptywac poprzez uchwyt
automatycznie. Poruszajgc pedzlem po powierzchni czyszczonego materiatu ptynnie usuwadé
kolejne przebarwienia.

Nie nalezy trzymac pedzla nieruchomo w jednej pozycji gdyz moze to skutkowaé powstaniem
niezamiezonych punktowych réznic w odcieniu.
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Nie malezy dociskaé pedzla do czyszczonej powierzchni.

W trakcie czyszczenia uchwyt roboczy jak i obrabiana powierznia moze ulec rozgrzaniu.

Przed czyszczeniem Po czyszczeniu

T, W .
R N T i e B B B by i W

5 O ¢

Uwaga: Przewdd roboczy i szczotka nie moze stykac sie bezposrednio z zaciskiem

masowym. Jesli tak sie stanie, uaktywni sie zabezpieczenie przeciwzwarciowe, urzgdzenie

przestanie pracowac, wyda przerywany sygnat dzwiekowy, kontrolka zasilania bedzie

pulsowad. Jesli kontakt uchwytu z zaciskiem masowym zostanie przerwany to po okoto 8

sekundach urzadzenie powrdéci do normalnego stanu.

5. Po zakonczeniu pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie wytgcznikiem oraz z sieci zasilajgcej a

obrabiany element sptuka¢ wodg i catkowicie osuszy¢.

Przewdd roboczy zatozyé na wspornik, podtozy¢ naczynie na resztki elektrolitu i odczekaé az

sptyna z uchwytu.

12.Konserwacja

nalezy upewnic sie, ze wytgcznik jest w pozycji OFF

prace konserwacyjne nalezy wykonywacé na urzadzeniu odpietym od zrdédta zasilania
po zakonczonej pracy nalezy pedzel odkreci¢ od uchwytu i sptukac¢ go wodg oraz
przetrze¢ go szmatka do sucha w celu usuniecia resztek ptynu.

Uwaga! Przed odkreceniem pedzla sprawdzic¢ czy nie jest on gorgcy

pedzel musi by¢ catkowicie suchy przed kolejnym uzyciem

kontrolowad i utrzymywac w czystosci potgczenie gwintowane pomiedzy pedzlem a
uchwytem oraz wszelkie gniazda prgdowe i inne potgczenia

w trakcie pracy, urzadzenie jak i kable mogg ulec zachlapaniu odpryskami, nalezy je
usung¢ wilgotng szmatkg a nastepnie przetrzeé do sucha.

przed ponownym uruchomieniem upewnic sie, ze urzgdzenie jest suche i wole od
pytdw i innych zanieczyszczen

niewtfasciwa konserwacja lub jej brak moze spowodowaé odbarwienia, matowienia
lub uszkodzenia poszczegdlnych elementdw. Tego rodzaju uszkodzenia nie sg objete
gwarancjg.
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13.Przechowywanie i transport

Zaleca sie przechowywac wyczyszczone urzadzenie w oryginalnym opakowaniu.
Zawsze przechowuj urzgdzenia w suchym, wentylowanym miejscu, niedostepnym dla dzieci i
0s06b postronnych.
Chron urzadzenie przed wibracjami i wstrzgsami podczas transportu.

14.Rozwigzywanie problemoéw.

Jesli urzagdzenie nie dziata:

sprawdzi¢ czy w gniazdku jest napiecie

sprawdzi¢ czy urzadzenie jest podpiete do sieci oraz czy przetacznik jest w pozycji ON
sprawdzi¢ czy przewdd zakonczony klema jest podpiety do elementu obrabianego
sprawdzi¢ czy w zbiorniku jest elektrolit

sprawdzi¢ czy pedzel jest odpowiednio nasgczony ptynem trawigcym

sprawdzi¢ czy przewody sg cate i nieuszkodzone

sprawdzi¢ potaczenie gwintowane uchwytu i pedzla

Uwaga! Wczesniej odtgczy¢ urzadzenie od sieci zasilajgcej

sprawdzi¢ czy przewdd roboczy nie styka sie z przewodem masowym — po usunieciu
zwarcia po okoto 8 sekundach urzgdzenie powinno pracowaé normalnie

sprawdzi¢ czy urzadzenie nie przegrzato sie — poczekac az urzgdzenie ostygnie.

Jezeli wszystkie powyisze wskazéwki zostaty sprawdzone i urzadzenie nadal nie dziata

nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem urzgdzenia w celu oddania go do naprawy

Zarowno producent jak i dystrybutor urzgdzenia nie odpowiada za:

Sytuacje, ktére wynikty z niestosowania sie do wytycznych zawartych w instrukcji
Uszkodzenia mienia, odziezy, ciata i inne wynikte z niestosowania sie do przepiséw
BHP podczas pracy z urzadzeniem i chemikaliami

Zmatowienia lub przebarwienia materiatu w skutek uzywania materiatéw niskiej
jakosci

Zmatowienia lub przebarwienia w skutek nieodpowiedniej bgdz niewystarczajgcej
neutralizacji powierzchni obrabianych

Uszkodzenia mienia, elementéw obrabianych, urzgdzen w skutek nieodpowiednie;j
obstugi urzadzenia

Uszkodzenia rzeczy, powierzchni, podtéz spowodowane chemikaliami wynikte z
nieodpowiedniego ich zabezpieczenia
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15.Gwarancja.

Importer/producent urzadzenia zapewnia petny serwis gwarancyjny jak i pogwarancyjny.
Importer/producent:

Firma Spaw

30-731 Krakow

ul. Kosiarzy 3

Do kazdego urzadzenia wydawana jest oddzielna, indywidualna karta gwarancyjna.

Wszystkie zapisy na temat zakresu gwarancji, zasad jej udzielania i innych wymogow sa
podane na karcie gwarancyjnej wydawanej wraz z urzgdzeniem.

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny:
Firma Spaw — Serwis

30-731 Krakow

ul. Kosiarzy 3

tel.: 12 348-07-22

formularz zgtoszenia naprawy - www.spawsc.pl - zaktadka serwis.

16.DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wyrdb jest zgodny z normami Unii Europejskiej
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www.magnhum-welding.com

KR19_v1
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