‘ MAGNUM’ ‘ NEW WELDING TECHNOLOGY

OSTRZALKA DO ELEKTROD TIG V2
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OPIS PRODUKTU

MAGNUM OSTRZALKA DO ELEKTROD
WOLFRAMOWYCH TIG V2 - RECZNA OSTRZALKA Z
TARCZA DIAMENTOWA DO ELEKTROD 1,0-4,0 MM

ELEKTRODY 1,0-4,0 MM | KATY 15°/22,5°/30° | 6 BIEGOW DO 26 000 OBR/MIN |

DWUSTRONNA TARCZA DIAMENTOWA | OSLONA PRZECIWPYLOWA | ~1 KG

Elektroda ostrzona z reki na szlifierce stotowej rzadko wychodzi réwno: czubek schodzi na bok, stozek za kazdym
razem jest inny, a tuk przy zajarzeniu btadzi i rozlewa sie zamiast trafi¢ w rowek. Na cienkiej blasze nierdzewnej widac
to od razu. Kazda poprawka to przerwa w pracy i chmura wolframowego pytu nad stotem. Ta ostrzatka robi stozek pod
statym katem w kilka sekund, a pyt zostaje pod ostona.

Ostrzatka do elektrod wolframowych TIG V2 to reczna szlifierka o mocy 280 W z zamknietg gtowicg i dwustronng
tarcza diamentowg, pracujgca na sucho. Ostrzy elektrody o $rednicy od 1,0 do 4,0 mm pod katem 15°, 22,5° albo 30°
wzgledem osi, przycina je na dtugos¢ i tepi czubek. Szes¢ biegdédw od 12 000 do 26 000 obr/min pozwala dobra¢ obroty
do grubosci elektrody. Wazy okoto kilograma i jedzie na montaz w kufrze razem z kluczami i zapasowymi szczotkami.

Co zyskujesz

e Trzy katy ostrzenia: 15°, 22,5° i 30° - kat wzgledem osi daje stozek o kacie wierzchotkowym 30°, 45° albo
60°, a kazda kolejna elektroda wychodzi tak samo jak poprzednia.

e Otwory dla szesciu srednic od 1,0 do 4,0 mm - na gtowicy masz trzy grupy otworéw z opisanym katem i
srednica (1,0; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2 i 4,0 mm), wiec nic nie ustawiasz na oko.

e Szesc¢ biegéw od 12 000 do 26 000 obr/min - pokrettem na obudowie dobierasz obroty do elektrody:
orientacyjnie biegi 3 i 4 do $rednic 1-2 mm, biegi 5i 6 do 2,4-4,0 mm.

e Ostrzenie, przycinanie i tepienie w jednej gtowicy - uzywang elektrode przycinasz, ostrzysz, a potem
Scierasz sam czubek w otworze na gorze gtowicy, zeby tuk nie wedrowat.

e Dwustronna tarcza diamentowa, grubsza niz typowe - zuzyta strone odwracasz i pracujesz dalej;
odwrécenie albo wymiana to trzy sruby gtowicy i jedna Sruba tarczy, klucze sq w zestawie.

e Ostona przeciwpytowa z obracana szczelina - pyt wolframowy i opitki zostajg pod przezroczysta ostona, a
szczeline obracasz nad wybrany otwér.

Co nowegow wergji V2

V2 zastepuje dotychczasowa ostrzatke MAGNUM do elektrod TIG. Moc 280 W i sze$¢ biegéw zostaty, zmienita sie
gtowica, zakres pracy i zestaw.
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Co sie zmienito Poprzednia wersja TIG V2

Katy ostrzenia 22,5°i 30° 15°,22,5°i 30°

Srednice elektrod 1,6/2,4/3,2mm 1,0/16/2,0/2,4/3,2/4,0mm
Ostona przeciwpytowa brak tak, z obracang szczeling
Dtugos¢ i waga 290 mm, 1,2 kg 250 mm, ~1 kg

) ostrzatka z ostong, klucze,
W zestawie ostrzatka, klucze, kufer .
zapasowe szczotki weglowe, kufer

Co zrobisz w praktyce

e Cienkie blachy i niskie prady - elektroda 1,0-1,6 mm z katem 15° wzgledem osi zajarza sie tatwiej przy
matym pradzie: blacha nierdzewna, cienkie rurki, naprawy drobnych elementéw.

e Grubsze materiaty i wyzsze prady - elektroda 2,4-3,2 mm z katem 22,5° albo 30° znosi wiekszy prad i
wolniej sie zuzywa: konstrukcje, dtuzsze spoiny, stal czarna i nierdzewna.

e Elektrody do TIG AC (aluminium) - przy pradzie przemiennym koniec elektrody ma by¢ tepy: ciefisze niz 1,6
mm przycinasz na ptasko, grubsze tepisz na szeroko, wedtug rysunku w instrukcji.

Instrukcja zaleca ostrzy¢ 5-10 sekund, dociskajac elektrode lekko i obracajac jg ptynnie w palcach o 360°, bez przerw,
bo zamiast stozka powstang ptaskie Scianki. Jesli czubek robi sie niebieski albo fioletowy, dociskasz za mocno albo
tarcza jest zuzyta. Po naostrzeniu zetrzyj sam szpic o0 0,1-0,3 mm: tuk trzyma kierunek, a drobiny wolframu nie
wpadajg do jeziorka.

W zestawie

Ostrzatka z zamontowang dwustronna tarcza diamentowa i ostong przeciwpytowa, kufer transportowy, klucze
montazowe (dwa imbusy i klucz ptaski do blokady wrzeciona), zapasowy komplet szczotek weglowych, instrukcja
obstugi po polsku i karta gwarancyjna. Tarcze diamentowe na wymiane dokupisz u dystrybutora MAGNUM.

Dla kogo

Dla spawaczy TIG, ktérzy ostrza elektrody kilka razy dziennie: zaktady nierdzewki, warsztaty rurowe, serwisy mobilne,
szkoty spawania. Sprawdzi sie tez w warsztacie domowym, jesli spawasz TIG regularnie i chcesz mie¢ elektrody
zawsze gotowe.

Ktora ostrzatka? TIG V2 (reczna) Stacjonarna TIG ST

Kat ostrzenia 15°, 22,5°, 30° (state otwory) regulowany 0-60°
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Srednice elektrod 1,0-4,0 mm 1,6-5,0 mm
Moc i obroty 280 W, 12 000-26 000 obr/min 60 W, 5 000 obr/min
Waga ~1 kg 4 kg
szybkie ostrzenie przy stanowisku i state stanowisko w warsztacie,

Przeznaczenie ) )
w terenie, trzy sprawdzone katy dowolny kat i grubsze elektrody

Naj cz?stsze pytania

Jakie elektrody naostrze?
Wolframowe o srednicy 1,0; 1,6; 2,0; 2,4; 3,2 i 4,0 mm. Nowa elektroda wchodzi w otwér od razu, uzywang
najpierw przycinasz, zeby zmiescita sie w otworze.

Ktory kat wybrac¢?

Kat 15° wzgledem osi daje ostrzejszy stozek: tatwiejszy start przy niskim pradzie, ale czubek szybciej sie
zuzywa. Katy 22,5° i 30° daja tepszy stozek, ktéry wytrzymuje wyzszy prad i dtuzej trzyma ksztatt, zwtaszcza
przy szerokich spoinach.

Jak poznad, ze tarcza jest zuzyta i co wtedy?
Czubek elektrody sinieje albo fioletowieje mimo lekkiego docisku. Wtedy odwracasz tarcze na druga strone, a
gdy obie strony sg zuzyte, zaktadasz nowa tarcze od dystrybutora MAGNUM.

Czy moge ostrzy¢ elektrody torowane (czerwone)?

Tak, ale pyt z elektrod torowanych jest szkodliwy: ostrz tylko z zatozong ostong przeciwpytowg, w masce
przeciwpytowej i w wentylowanym pomieszczeniu. Przy spawaniu TIG DC te same prace zrobisz elektrodami
lantanowanymi (ztotymi albo niebieskimi) bez toru.

Danetechniczne

MAGNUM OSTRZALKA DO ELEKTROD

Parametr
WOLFRAMOWYCH TIG V2

Zasilanie 230V, 50 Hz

Moc 280 W

Srednice elektrod 1,0/16/2,0/2,4/3,2/4,0mm

Kat ostrzenia wzgledem osi elektrody 15°/22,5°/30° (kat wierzchotkowy 30° / 45° / 60°)



MAGNUM" \BATAAD] [chie; ] [e]Xelch Y

6 biegéw: 12 000 /13 000/ 16 000/ 21 000/ 25 000/

Predkos¢ obrotowa )
26 000 obr/min

Funkcje ostrzenie, przycinanie, tepienie czubka
Tarcza diamentowa dwustronna, g37 x g5 x 2,4 mm
Ostona przeciwpytowa tak, z obracanga szczeling

szczotkowy, dwie szczotki weglowe (zapasowe w

Silnik zestawie)

Wymiary 249 x 250 mm

Waga ~1 kg

Temperatura pracy / sktadowania -10 do +40°C/-20 do +55°C

Petne zakresy wszystkich parametréw znajdziesz w instrukcji obstugi.

Pewny zakup

Gwarancja 24 miesigce przy zakupie konsumenckim oraz 12 miesiecy przy zakupie na firme. Oficjalny serwis
MAGNUM w Polsce, naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne oraz dostep do czesci i osprzetu u dystrybutora.
Przy doborze urzgdzenia i osprzetu doradzi Ci dystrybutor MAGNUM.

Wazne dla Twojego bezpieczenstwa: ostrz zawsze z zatozong ostong przeciwpytowa i w okularach ochronnych, w
wentylowanym miejscu i w masce przeciwpytowej. Pyt wolframowy jest szkodliwy, a z elektrod torowanych
(czerwonych) szczegdlnie. Nie dotykaj tarczy, zanim ostygnie, nie polewaj urzadzenia ani tarczy wodg. Szczotki
weglowe zuzywaja sie normalnie: sprawdzaj je regularnie i wymieniaj parami, bo ich wymiana nie podlega gwarancji.
Przed pierwszym uruchomieniem przeczytaj instrukcje obstugi.

MAGNUM Ostrzatka do elektrod wolframowych TIG V2 daje réwny stozek pod tym samym katem na kazdej elektrodzie,
w kilka sekund, z pytem zebranym pod ostona.
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O NAS

MAGNUM"®

Urzadzenia marki MAGNUM zostaty zaprojektowane z myslg o dynamicznie rozwijajgcym sie rynku spawalniczym Europy.

Wysoka jakos¢, sprawnos¢ i niezawodnos¢ tych urzadzen to cechy, ktére szybko podbity serca klientéw, a stosunkowo atrakcyjna cena
spowodowata, ze sg one jedng z najbardziej rozpoznawalnych marek urzadzen spawalniczych na rynku.

Oferta urzadzen MAGNUM w petni pokrywa zapotrzebowanie klientéw na typ i moc w poszczegdlnych grupach urzadzen spawalniczych: MMA,
TIG, MIG i CUT. Bogate wyposazenie kazdego produktu czyni z nich urzadzenia gotowe do pracy, a szeroki wachlarz osprzetu dodatkowego
zacheca dystrybutoréw do zaopatrywania sie w marke MAGNUM.

Urzgdzenia MAGNUM dedykowane sg zaréwno dla przemystu, jak i dla matych i $rednich warsztatéw ustugowych.

Nasz dziat technologiczny dtugo i doktadnie bada oraz testuje wszystkie produkty przed wprowadzeniem na rynek, dzieki czemu urzadzenia
marki MAGNUM cechuje wysoka niezawodnos$¢ oraz dtugi okres eksploatacji.

Korzystna lokalizacja magazynu centralnego, mieszczacego sie w Europie Srodkowej, w potaczeniu z dopracowanym systemem logistycznym,
pozwalaja na szybka realizacje zamdwien na obszarze catego kontynentu.

Wieloletnia obecnos$¢ na rynku, wykwalifikowana kadra, rozbudowana sie¢ dystrybutoréw oraz szybki i niezawodny serwis sprawity, ze zaufato
nam juz tysigce klientéw.

KONTAKT ZNAJDZ NAS!

& marketing@magnum-welding.com n Facebook @magnumwelding
YouTube Magnum Video Prezentacje

@ Instagram @magnumofficial
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