INSTRUKCJA OBStUGI (DTR)

MAGNUM

OSTRZAtKA DO ELEKTROD
WOLFRAMOWYCH

UWAGA: Prosimy uzywac urzadzenia po bardzo doktadnym przeczytaniu
instrukcji obstugi.

1. W celu zapewnienia bezpieczeristwa przed pracg z urzadzeniem nalezy doktadnie i
z petnym zrozumieniem zapoznac si¢ z ponizszq instrukcjg obstugi.

3. Po zapoznaniu sie z ponizszg instrukcjg obstugi nalezy umiescic jg w miejscu
dostepnym dla innych uzytkownikéw urzadzenia.
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1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Ogolne zasady bezpieczeristwa podczas pracy z elektronarzedziami.
OSTRZEZENIE
Nalezy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i wskazowki.

Nieprzestrzeganie ponizszych ostrzezen i wskazéwek moze stac sie
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru illub powaznych
obrazen ciata.

Nalezy zachowaé wszystkie ostrzezenia i wskazowki dla dalszego
zastosowania.

Pojecie "elektronarzedzie" odnosi si¢ do elektronarzedzi zasilanych
energia elektryczna z sieci (z przewodem zasilajacym).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy.

e Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czysto$ci i zapewni¢ dobre
o$wietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego o$wietlenia sprzyjajq
wypadkom.

o Elektronarzedzi nie nalezy uzywac¢ w Srodowiskach zagrozonym
wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw. Podczas
pracy z elektronarzedziem wytwarzajq sie iskry, ktére mogg spowodowaé
zapton pytow lub oparéw.

e Podczas uzytkowania elektronarzedzia nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby
dzieci i inne osoby postronne znajdowaty sie w bezpiecznej odlegtosci.
Czynniki rozpraszajace mogq spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne.

o Wiyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd. Nie wolno w Zadne;

sytuacji i w zaden spos6b modyfikowac wtyczek. Podczas pracy z
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elektronarzedziami z uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac
zadnych wtykdw adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace do nich
gniazda sieciowe zmniejszajq ryzyko porazenia pradem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub zwartymi z masa,
takimi jak rury, grzejniki, kuchenki i lodowki. Uziemienie ciata zwieksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Elektronarzedzi nie wolno narazac¢ na kontakt z deszczem ani wilgocia.
Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie uzywac¢ przewodu zasilajacego do innych celéw. Nie wolno uzywac
przewodu do przenoszenia ani przesuwania elektronarzedzia; nie wolno
tez wyjmowac wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewdd nalezy
chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy go trzymac z dala od oleju,
ostrych krawedzi i ruchomych czesci urzagdzenia. Uszkodzone lub splatane
przewody zwiekszajq ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy z elektronarzedziem na wolnym powietrzu, nalezy
uzywac przewodu przedtuzajacego, przeznaczonego do zastosowarn
zewnetrznych. Uzycie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na
zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Jezeli nie ma innej mozliwo$ci, niz uzycie elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu, nalezy podtgczy¢ je do zrodta zasilania wyposazonego w
wytacznik ochronny rdznicowopradowy. Zastosowanie wytgcznika
ochronnego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo oséb.

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowa¢ czujnos¢, kazda
czynno$¢ wykonywac ostroznie i z rozwaga. Nie przystepowac do pracy z
elektronarzedziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas pracy moze
grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami ciata.



e Stosowac $rodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego — maski
przeciwpytowej, obuwia z podeszwami przeciwposlizgowymi, kasku
ochronnego lub $rodkéw ochrony stuchu (w zalezno$ci od rodzaju
zastosowania elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciafa.

e Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed
podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta zasilania, podniesieniem albo
transportem urzadzenia, nalezy upewnic si¢, ze wigcznik elektronarzedzia
znajduje sie w pozycji wytaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem opartym na wigczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniazda
sieciowego wtyczki wigczonego narzedzia, moze stac sie przyczyng
wypadkow.

e Przed wigczeniem elekironarzedzia nalezy usung¢ wszystkie narzedzia
nastawcze i klucze maszynowe. Narzedzia lub klucze, pozostawione w
ruchomych czesciach urzadzenia, mogq spowodowac obrazenia ciata.

e Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dbac o stabilng
pozycje przy pracy i zachowanie rownowagi. Dzigki temu mozna bedzie
tatwiej zapanowac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych
sytuacjach.

o Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy ani
bizuterii. Wiosy, ubranie i rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych
czesci. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy moga zosta¢ pochwycone
przez ruchome czesci.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi.

o Nie nalezy przecigzac elektronarzedzia. Nalezy dobra¢ odpowiednie
elektronarzedzie do wykonywanej czynnosci. Odpowiednio dobrane
elektronarzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscig, do jakie
jest przystosowane.

e Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktdrym nie mozna sterowac



za pomocg wigcznika/wytacznika, stwarza zagrozenie i musi zosta¢
naprawione.

e Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych, przed wymiang
osprzetu lub przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy wyja¢ wtyczke z
gniazda sieciowego. Ten Srodek ostroznosci ogranicza ryzyko
niezamierzonego uruchomienia elektronarzedzia.

o Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostepnia¢ narzedzia osobom, ktére
nie sg z nim obeznane lub nie zapoznaty si¢ z niniejszg instrukcja.
Elektronarzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sq
niebezpieczne.

o Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia. Nalezy
kontrolowac, czy ruchome cze$ci urzadzenia prawidtowo funkcjonujg i nie
sq zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia niektorych czesci oraz czy
nie wystepuja inne okolicznosci, ktére moga mie¢ wptyw na prawidtowe
dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone cze$ci nalezy naprawi¢ przed
uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw spowodowanych jest
niewtasciwg konserwacjg elektronarzedzi.

e Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. nalezy uzywac zgodnie
z ich instrukcjami oraz uwzgledniaC warunki i rodzaj wykonywanej pracy.
Niezgodne z przeznaczeniem uzycie elektronarzedzia moze doprowadzi¢
do niebezpiecznych sytuacji.

Serwis.

e Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowany personel i przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych. Gwarantuje to bezpieczng eksploatacje elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z urzadzeniem.

o Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przeznaczony do tego
elektronarzedzia lub zalecany przez producenta. Fakt, ze osprzet daje sie

zamontowac do elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzycia.
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Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia roboczego musi
by¢, co najmniej rowna podanej na elektronarzedziu predkosci
maksymalnej. Narzedzia robocze, obracajace sie z szybsza niz
dopuszczalna predkoscia, moga peknaé, a ich fragmenty odprysnac.
Srednica zewnetrzna i grubo$é stosowanego narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom zalecanym dla danego elektronarzedzia.
Nieprawidtowe rozmiary narzedzi roboczych utrudniajg dziatanie
elementow zabezpieczajacych oraz ich kontrole.

Gwintowane narzedzia robocze musza by¢ doktadnie dopasowane do
gwintu wrzeciona. Otwor narzedzi roboczych montowanych przy uzyciu
kotnierzy musi doktadnie pasowac do srednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktore nie pasujq doktadnie do osprzetu montazowego
elektronarzedzia, obracajg sie nierbwnomiernie, wywotujac silne drgania i
grozg utratg panowania nad elektronarzedziem.

W Zadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonego osprzetu. Przed
kazdym uzyciem nalezy skontrolowac narzedzia robocze, pod katem
ubytkow i peknieé, starcia lub nadmiernego zuzycia. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie
ulegto ono uszkodzeniu i ewentualnie uzy¢ innego, nieuszkodzonego
narzedzia. Po sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia roboczego,
elektronarzedzie nalezy wtaczy¢ na minute na najwyzsze obroty bez
obcigzenia, zwracajac przy tym uwage, by osoba obstugujgca i osoby
postronne znajdujace sie w poblizu, znalazly sie poza strefq obracajacego
sie narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamig sie najczesciej w tym czasie
probnym.

Nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania
nalezy stosowa¢ maske ochronng, gogle lub okulary ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowg, srodki
ochrony stuchu, rekawice ochronne. Nalezy chroni¢ oczy przed
unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy.
Maska przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza filtrowaé
powstajacy podczas pracy pyt.



Osoby postronne powinny znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od
strefy zasiegu elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w poblizu
pracujgcego elektronarzedzia, musi stosowac $rodki ochrony osobiste;.
Odtamki obrabianego elementu lub peknigtego narzedzia roboczego mogg
zosta¢ odrzucone na duzg odlegtos¢ i spowodowaé obrazenia u osoby
znajdujacej sie nawet poza bezposrednig strefq zasiegu.
Elektronarzedzie nalezy trzyma¢ wytgcznie za izolowane powierzchnie.
Kontakt z przewodem elektrycznym pod napigciem moze spowodowac
przekazanie napiecia na nieizolowane czesci metalowe elektronarzedzia,
grozac porazeniem pradem elektrycznym.

Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajgce sie narzedzie moze
zachowywac sie w sposéb niekontrolowany.

Nalezy regularnie czyscic szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatéw tatwopalnych.
Iskry moga spowodowac ich zapton.

Odrzut i odpowiednie ostrzezenia

Odrzut jest nagtg reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub zahaczenie
obracajacego sie narzedzia, np. tarczy Sciernej lub tnacej itp. Zablokowanie lub
zahaczenie prowadzi do nagtego zatrzymania obracajacego sie narzedzia
roboczego. Niekontrolowane elekironarzedzie zostanie w zwigzku z tym
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia roboczego.
Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego i/lub btednego sposobu uzycia
elektronarzedzia lub zastosowania go w niewtasciwych warunkach. Mozna go
unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej odpowiednich srodkéw
0stroznosci.

Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i ramie ustawi¢ w pozyciji,
umozliwiajacej ztagodzenie sity odrzutu. Osoba obstugujaca
elektronarzedzie moze kontrolowac reakcje na zwigkszajacy sie moment
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obrotowy lub sity odrzutu poprzez zastosowanie odpowiednich Srodkdw
ostroznosci.

o Nalezy zachowac takg pozycje, aby znajdowac sie jak najdalej od strefy
zasiegu elektronarzedzia w przypadku wystgpienia odrzutu.

Szczegolne zasady bezpieczenstwa pracy podczas szlifowania i ciecia.

o Nalezy uzywac wytacznie tarcz zalecanych dla danego elektronarzedzia
oraz oston przeznaczonych do danej tarczy. Tarcz, ktdre nie sg
przeznaczone do stosowania z elektronarzedziem, nie mozna nalezycie
zabezpieczy¢. Takie tarcze sq niebezpieczne.

e Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia, a jej
ustawienie musi gwarantowac jak najwigkszy stopien bezpieczenstwa.
Ostona chroni osobe obstugujacg przed odtamkami peknigtej tarczy,
odpryskami, przypadkowym kontaktem z tarczg oraz iskrami.

e Tarcz nalezy uzywac tylko zgodnie z przeznaczeniem.

e Nie wolno uzywac zuzytych tarcz.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa podczas cigcia tarcza Scierng

¢ Nie wolno dopuszczac do przekrzywienia sie tarczy w materiale ani
stosowac zbyt duzego nacisku na tarcze. Nie nalezy prébowac cig¢ zbyt
grubych elementéw. Przecigzona tarcza jest bardziej podatna na
wyginanie si¢ lub zakleszczenie, co powoduje wzrost
prawdopodobienstwa odrzutu lub pekniecia tarczy.

e W razie zakleszczenia si¢ tarczy lub przerwania operacji ciecia z
jakiegokolwiek powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie, trzymajac je w
bezruchu do momentu catkowitego zatrzymania si¢ tarczy. Nalezy zbada¢
przyczyne zakleszczenia sig tarczy i podja¢ stosowne dziatania w celu
wyeliminowania problemu.

10



Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Q e Nalezy nosié okulary ochronne.

e Uruchomione urzadzenie bez obcigzenia emituje niski
poziom hatasu. Jednak podczas pracy poziom hatasu
moze wzrosna¢. Wowczas nalezy stosowac

ochronniki stuchu.
e Nadmierny hatas moze powodowac uszkodzenie

stuchu.

o Nie nalezy dotykac tarcz szlifierskich i tngcych, zanim nie ostygna. Tarcze
szlifierskie rozgrzewajq sie podczas obrobki do bardzo wysokich
temperatur.

e W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po awarii pradu lub po
wyjeciu wtyczki z gniazdka, nalezy odblokowac wigcznik/wytgcznik i
ustawi¢ go w pozycji wytaczonej. W ten sposéb mozna zapobiec
niezamierzonemu wigczeniu sie elektronarzedzia.

2. OPIS URZADZENIA | JEGO ZASTOSOWANIE.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa i
zalecenia.
Nieprzestrzeganie wskazdwek dotyczacych bezpieczenstwa i
zalecen moze doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym,
pozaru illub powaznych obrazen ciata.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem:

o Elektronarzedzie jest przeznaczone do szybkiego i precyzyjnego
ostrzenia elektrod wolframowych bez chtodzenia woda.

o Gtowica szlifierska wyposazona jest w dwustronng tarcze diamentowa,
przy czym obie strony nadajq sie do uzytku. Ponadto grubos¢ tarczy
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jest wieksza niz w przypadku wiekszosci zwyktych tarcz, co zapewnia
dituzszg zywotnosc.

e Ostrzatka jest przystosowana do ostrzenia elektrod wolframowych pod
katem (wzgledem osi elektrody) 15°, 22,5° i 30°, przycinania i tepienia.

e Do danej $rednicy elektrody mozna dobra¢ optymalng predkos¢
obrotowag w zakresie od 12000 do 26000 obrotéw na minute.

o Ostrzatka posiada specjalnie zaprojektowang ostone przeciwpytowa,
zapobiegajaca rozpraszaniu si¢ pytu wolframowego i opitkdw, co
znacznie zwigksza bezpieczenstwo obstugi.

Zawarto$¢ zestawu:

1. Ostrzatka kompletna.

2. Kufer transportowy.

3. Zapasowa, dwustronna tarcza z nasypem diamentowym.

4. Klucze montazowe (2 x imbus + klucz ptaski do blokady wrzeciona).

5. Zapasowy komplet szczotek weglowych.
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Szczegotowe dane techniczne:

Zasilanie / moc

AC 230 [V]; 50 [Hz] / 280 [W]

Srednica elektrody

1.0;1.6:2.0;24;3.2;4.0

Kat ostrzenia

skltadowania

wzgledem osi 15°; 22.5°%; 30° (co daje kat wierzchotkowy: 30°; 45°; 60°)

elektrody.
6 biegdw predkosci:

Predkos¢ obrotowa 1-12000 / 2-13000 / 3-16000 / 4-21000 / 5-25000 /6-26000
[obr/min]

Wymiary tarczy 037 X 05 x 2.4 [mm]

diamentowej

Waga netto ~1 [kg]

Temperatura pracy -10°C +40°C

Temperatura -20°C + 55°C
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Budowa urzadzenia:

?

Wytgcznik gtowny Szes$cio-stopniowe pokretio regulacii
predkosci obrotowe.

Ostona

7“

s Sruba mocujaca

Sruby mocujace

Obudowa

tarcze
Tarcza diamentowa

Gniazdo szczotki weglowej

Szczotka weglowa
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Ostrzenie elektrod, uwagi wstepne.

Ksztatt konca elektrody nietopliwej jest waznym parametrem procesu spawania,
gdyz wptywa na tatwos¢ spawania i gteboko$¢ wtopienia.

Ponizej przedstawione sg rysunki z ogélnymi zasadami, jakimi nalezy sie
kierowac przy ostrzeniu elektrod.

Nalezy zwrdci¢ uwage na odmienne zalecenia przy spawaniu pradem statym, a
inne pradem przemiennym.

a) DC - prad staty (biegunowos¢ ujemna na elektrodzie).

D<1,6 mm
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Ostrzenie elektrod z wykorzystaniem ostrzafki.
KROK 1: ZAINSTALUJ OSLONE PRZECIWPYLOWA

Zastosowanie ostony przeciwpytowej pozwala skoncentrowa¢ pyt wolframowy
powstajacy podczas szlifowania, co pozwala unikngé

problemow i sprzyja zdrowiu.

Natdz ostone przeciwpytowg na gtowice ostrzatki i

docisnij jg tak, aby zostata zablokowana przez gumke

(oring). Nastepnie obro¢ do odpowiedniej pozycii

otworu zgodnie ze swoimi potrzebami.

Jesli ostona przeciwpytowa jest zbyt ciasna, aby jq
natozy¢, nalezy uzy¢ troche oleju lub smaru silnikowego i posmarowac nim
pierscien oring, aby utatwi¢ montaz.

Oring

KROK 2: PRZYGOTUJ ELEKTRODE

Nowe nieuzywane elektrody nie
wymagaja przygotowania.

W przypadku elektrod uzywanych nalezy
odcig¢ ich koniec w celu wiozenia w
odpowiedni otwor.
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KROK 3: PO PROSTU NAOSTRZ

Na boku gtowicy ostrzatki znajdujg sie trzy grupy
otwordéw z oznaczeniem kata i Srednicy
elektrody. Ustaw szczeline ostony na wybranym
otworze, i wsun w otwor elektrode. Dosun z
wyczuciem do oporu i ptynnie obracajac w
palcach elektrode o 360° naostrz ja.

Jezeli elektroda jest za ostra to mozna jq stepic,
wktadajac jg w szczeline lub odpowiednie otwory
od gory gtowicy.

Dobér predkosci obrotowej.

Przy ostrzeniu elektrody nalezy kierowac sie zasada, ze im grubsza elektroda,
to tym wigksza predko$¢ obrotowa.

Orientacyjnie mozna przyjac, ze biegi 3 i 4 przeznaczone sg dla elektrod o
$rednicy od 1 do 2 mm, a biegi 5i 6 dla Srednic od 2.4 do 4.0 mm.

3. KONSERWACJA URZADZENIA

Tarcza diamentowa.

Tarcza szlifierska stosowana w tym urzadzeniu jest dwustronna. Oznacza to,
Ze po zuzyciu sig nasypu diamentowego z jednej strony, tarcze mozna
odwroci€ i uzywac drugiej strony.

Aby odwrdci¢ lub wymienic tarcze na nowg nalezy (patrz schemat str. 14):

1. Sciagnag ostone ochronna,

2. Dotgczonym kluczem imbusowym, odkreci¢ trzy $ruby mocujgce gtowice i
Sciggnac ja.

3. Dotgczonym kluczem pfaskim zablokowa¢ wrzeciono, a imbusem odkreci¢
$rube mocujaca tarcze.

4. Zdja¢ tarcze, odwrocic jg na druga strone i zamontowac. Jesli juz obie strony
sq zuzyte to zamontowa¢ nowa tarcze.

5. Montazu nowej tarczy dokonuje sie wykonujac czynnosSci opisane w
punktach 1 do 3, ale w odwrotnej kolejnoSci.
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UWAGI - wszystkie sruby nalezy dokrecaé z wyczuciem. Nie zapomnieé¢ o
wyciagnieciu klucza blokujacego wrzeciono.

Klucz imbus &

Sruba mocujaca.

Tarcza diamentowa |

Gniazdo tarczy

Klucz plaski wsuniety w otwaér
w celu blokady wrzeciona.

e Po uzyciu, sprzet nalezy oczysci¢ z pytu i opitkdw pozostatych po
szlifowaniu.

e Nalezy regularnie sprawdza¢ stan nasmarowania cze$ci obrotowych.
W razie potrzeby nasmarowa¢ smarem.

e Zabrania sie uzywania ostrzatki w srodowisku gazow korozyjnych lub
dymu.

e Zawsze nalezy korzystac¢ tylko ze stabilnego zrodta zasilania.
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e Aby unikng¢ pozaru lub porazenia pradem, przed kazdym uzyciem
nalezy upewnic sie, ze przewod zasilajacy jest nienaruszony.

e Podczas konserwacji nalezy odtaczy¢ zasilanie. Nie wycieraj produktu
mokrg szmatka, rozpuszczalnikiem ani alkoholem.

o Nigdy nie polewaj urzadzenia ani tarczy woda.

e Regularnie sprawdzaj szczotki weglowe.

Jak oceni¢, czy szczotki weglowe wymagaja wymiany?

e Gdy szczotki weglowe zuzyjq sie do punktu, w ktorym powierzchnia
tarcia znajduje sie blisko sprezyny, nalezy je wymienic.

e Zaleca sig regularne sprawdzanie stanu szczotek weglowych. Jesli o
tym zapomnisz, a szczotki zuzyjg sie, moze dojs¢ do iskrzenia,
unieruchomienia urzadzenia, a nawet powaznej awarii.

e Zuzywanie sie szczotek weglowych jest procesem normalnym.

e Wymiana szczotek nie podlega naprawie gwarancyjne;.

e Ewentualne awarie, bedace konsekwencjg zaniedbania kontroli stanu i
wymiany szczotek weglowych nie podlegaja gwaranciji. Skutkujg,
rowniez utratg gwarancji producenta.

UWAGA: W urzadzeniu zamontowane sg dwie szczotki weglowe.
Dodatkowo w pudetku znajdujg sie dwie zapasowe.

Aby wymieni¢ szczotki weglowe nalezy za pomocg $rubokreta odkreci¢ nakretki
blokujace szczotki w gniazdach i wyciggnac¢ je. W miejsce zuzytych szczotek
weglowych wiozy¢ nowe i zablokowac poprzez wkrecenie nakretki blokujace w
gniazda. Szczotki weglowe zawsze wymienia¢ parami - tylko na fabrycznie
nowe.
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WSKAZOWKI PRAKTYCZNE

Delikatnie dociskaj elektrode do tarczy, jednocze$nie powoli obracajac
elektrode w palcach, ptynnym ruchem o 360 stopni. Nie réb przerw, bo
powstang ptaskie Scianki zamiast stozka.

Szlifowanie powinno trwac 5-10 sekund. Jesli elektroda robi sie
niebieska / fioletowa — naciskasz za mocno lub tarcza jest zuzyta.
Ostrzejszy kat (15°) to tatwiejszy start i wezszy tuk, ale elektroda
szybciej sie zuzywa (czubek moze "odparowac" przy wysokim pradzie).
Tepszy kat (22.5°) to szerszy tuk i trudniejszy start przy niskim pradzie,
ale zwigkszenie trwatos¢ elektrody, zwtaszcza przy szerokich spoinach.
W profesjonalnym spawaniu rzadko uzywa sie igtowo zaostrzonego
czubka (chyba, ze przy bardzo matym pradzie). Dlatego po naostrzeniu
| utworzeniu szpica, uzyj otworu na gorze ostrzatki, aby delikatnie
zeszlifowa¢ sam czubek (stepi¢ go o ok. 0.1-0.3 mm). Daje to lepszg
kontrole nad kierunkiem tuku i zapobiega wpadaniu drobinek wolframu
do jeziorka spawalniczego.

Zawsze pamietaj o dwoch rzeczach, ktorych nie wolno ignorowac:

Ochrona oczu:

Opitki wolframu i odpryski tarczy diamentowej to najgorszy wrog twoich
oczu. Zawsze nos okulary ochronne. Zasze stosuj fabryczng ostone
przeciwpytowg,

Ochrona drég oddechowych:

Pyt wolframowy (zwtaszcza z elektrod torowanych — czerwonych) jest
szkodliwy. Pracuj w wentylowanym pomieszczeniu i uzywaj maski
przeciwpytowe;.
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5. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

e Zaleca sie przechowywac wyczyszczone urzadzenie w oryginalnym
opakowaniu.

e Zawsze przechowuj urzadzenia w suchym, wentylowanym miejscu,
niedostepnym dla dzieci i 0s6b postronnych.

e Chron urzadzenie przed wibracjami i wstrzagsami podczas transportu.

6. UTYLIZACJA

Materiaty z opakowania nadajq si¢ do wykorzystania, jako surowiec wtorny.
Utylizacji opakowania nalezy dokona¢ zgodnie z przepisami lokalnymi.

Materiaty z opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed dzie¢mi, gdyz stanowig
potencjalne zrodto zagrozenia.

Wiasciwa utylizacja urzadzenia:

Zgodnie z dyrektywg WEEE 2012/19/WE symbolem przekreslonego kotowego
kontenera na $mieci (jak ponizej) oznacza sie wszelkie urzadzenia elektryczne i
elektroniczne podlegajace selektywnej zbidrce.

Po zakonczeniu okresu uzytkowania nie wolno usuwac

niniejszego produktu poprzez normalne odpady

komunalne, lecz nalezy go oddac¢ do punktu zbiorki i I
recyklingu urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol
kotowego kontenera, umieszczony na produkcie, w instrukcji obstugi i/lub na
opakowaniu.

Zuzyty sprzet elekiryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
Srodowiska naturalnego. Sprzet niepoddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla Srodowiska i zdrowia ludzi.
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Zastosowane w urzadzeniu tworzywa nadajg si¢ do powtdrnego uzycia zgodnie
z ich oznaczeniem. Dzieki powtornemu uzyciu, wykorzystaniu materiatow lub
innym formom wykorzystania zuzytych urzadzen, wnosza Panstwo istotny
wktad w ochrone naszego srodowiska.

Informacji 0 wtasciwym punkcie usuwania zuzytych urzadzen elektrycznych
udzieli panstwu administracja gminna lub sprzedawca urzadzenia.

7. GWARANCJA.

Importer / producent urzadzenia zapewnia petny serwis gwarancyjny jak i
pogwarancyjny.

Do kazdego urzadzenia wydawana jest oddzielna, indywidualna karta
gwarancyjna.

Wszystkie zapisy na temat zakresu gwarancji, zasad jej udzielania i innych
wymogow sg podane na karcie gwarancyjnej wydawanej wraz z urzadzeniem.

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny:
Spaw — Serwis
30-731 Krakow

ul. Kosiarzy 3
tel.: 12 348-07-22

formularz zgtoszenia naprawy - www.spawsc.pl - zakladka serwis.
Importer / producent:

Spaw sp. z 0.0.

30-728 Krakow

ul. Nowohucka 92
POLSKA
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8. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wyrdb jest zgodny z normami Uni Europejskiej
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