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INSTRUKCJA OBSLUGI
APARATU FILTRUJACO-NADMUCHOWEGO Z
AUTOMATYCZNA PRZYtBICA SAMOSCIEMNIAJACA

MAGNUM®

AIRGUARD PRO 9000

INSTRUKCJA ORYGINALNA

UWAGA: Przeczytaj uwaznie ponizsza instrukcje.

Zwro¢ uwage na wymagania bezpieczenstwa i obslugi, ostrzezenia i ograniczenia.
Uzywaj tego produktu zgodnie z jego przeznaczeniem. Odstepstwa od tych zasad mogg
spowodowa¢ uszkodzenie sprzetu lub obrazenia ciala, a takze uniewaznienie gwarancji.
Zachowaj instrukcje obstugi do wykorzystania w przyszlosci.



UWAGA!!

Kontroluj stan natadowania baterii przytbicy, wyczerpana bateria moze

spowodowac niewtasciwe dziatanie przytbicy.

Wymiana baterii nie podlega naprawie gwarancyjnej.

Wiasciwie dostosuj czutosc przytbicy (sensitive) do pradu spawania.
Wraz ze wzrostem pradu spawania zmniejsz czutos¢ modutu samo-

sciemniajacego.
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1. Wstep

Aparaty filtrujgco-nadmuchowe sg urzgdzeniami stuzgcymi do ochrony uktadu
oddechowego, ktére dziatajg w oparciu o zasade wytwarzania nadcisnienia powietrza
w kapturze przytbicy. Chronig one w ten sposéb przed pytami aerozolami i dymami
obecnymi w otaczajgcym go powietrzu.

Oferowany zestaw chroni przed pytami i oparami spawalniczymi. Stuzy do
wspomagania procesu wentylacji, utatwia oddychanie.

AIRGUARD PRO 9000 wyposazony jest w filtr TH3 P R SL:

TH3 - 99,8% skutecznosci filtraciji.

P - ochrona przed pytem.

R - filtr wielozmianowy.

SL - ochrona przed aerozolami (test na chlorek sodu i olej parafinowy).

Filtr TH3 P R SL jest filtrem wielokrotnego uzycia zatrzymujgcym do 99,8%
szkodliwych czgstek, aerozoli, dymu, a nawet wirusow.
Spetnia wymagania normy EN12941

Podczas pracy aparat zamocowany jest i noszony na pasie, na wysoko$ci talii
uzytkownika, gdzie powietrze jest z reguty mniej zanieczyszczone niz w okolicach
jego gtowy, co sprzyja efektywnosci uzytkowania filtra.

2. Ostrzezenia

Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ zapisow niniejszej instrukcji i stosownych
przepisow obowigzujgcych dla wykonywanej pracy.

- Uzytkownik musi przeczyta¢ instrukcje uzytkowanego sprzetu.

- Uzytkownik musi stosowac¢ sie do uwag zawartych w instrukciji.

- Aparat filtrujgco nadmuchowy nie moze by¢ stosowany do ochrony, jezeli zawarto$é
tlenu w otaczajgcym powietrzu jest nizsza niz 17%.

- Aparat filtrujgco nadmuchowy nie moze by¢ stosowany do ochrony w
przestrzeniach zamknietych, takich jak zbiorniki, rury, kanaty itp.

- Rodzaj i stezenie zanieczyszczenia w miejscu pracy musi by¢ znane
uzytkownikowi.

- Zastosowanie filtrow przeciwpytowych nie chroni przed szkodliwymi gazami.

- W przypadku wystgpienia pytéw lub aerozoli, ktérych nie mozna fatwo
zidentyfikowaé, nalezy bezwzglednie zaprzestac pracy i opusci¢ miejsce pracy (strefe
skazong).

- Nalezy stosowac wytgcznie filtry, ktdre posiadajg certyfikat stwierdzajgcy ich
przydatnos¢ dla konkretnego aparatu.

- Aparatéw nawiewnych nie wolno stosowaé¢ w strefach zagrozonych
wybuchem tj. gdzie atmosfera wybuchowa moze pojawi¢ sie w ilosciach
zagrazajgcych bezpieczenstwu i zdrowiu, w oparciu o ocene ryzyka wystgpienia
konkretnych zagrozen. Strefa zagrozenia wybuchem to strefa gdzie moze w niej
wystgpi¢ mieszanina wybuchowa o objetosci co najmniej 0,01 m3 w zwartej
przestrzeni (DZ. U. NR 121 Z 2003 R., POZ. 1138).

- Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ wydatek powietrza urzgdzenia.

- Aparat nawiewny moze by¢ uzywany wytgcznie w stanie zatgczonym. Jesli aparat
jest wytaczony, to nie chroni on uzytkownika.




- Jesli aparat przestanie pracowac z jakiegokolwiek powodu, to uzytkownik musi
natychmiast opusci¢ strefe skazona.

- Aparat nie spetnia swego zadania, gdy uszczelnienie twarzy nie jest dopasowane
(szczelne) np.: w przypadku mezczyzn o dtugim zaroscie, o pokaleczonej twarzy lub
z dtugimi wiosami.

- Nie zaleca sie pracy w miejscach o temperaturze ponizej +10°C.

W przypadku zagrozenia zbyt matg iloscig tlenu lub wystgpienia koncentraciji
jakichkolwiek nieznanych pytéw, aerozoli, uzytkownik musi uzy¢ specjalistycznego
sprzetu do oddychania odizolowanym powietrzem oddechowym w uktadzie
zamknietym (np. butle, lub zasilanie z sieci sprezonego powietrza).

UWAGA! Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosSci z tytutu uzytkowania

jego wyrobow, jezeli ktorykolwiek z powyzszych punktow zostaf naruszony
przez uzytkownika.

3. Uzyte oznaczenia i ich znaczenie

4. Rozpakowanie i kompletacja

Aparaty Filtrujgco-Nadmuchowe dostarczane sg w oryginalnych torbach.

Po otrzymaniu opakowania z Aparatem Filtrujgco-Nadmuchowym nalezy koniecznie
sprawdzi¢ czy opakowanie jest kompletne i czy podczas dostawy nie nastgpito
jakiekolwiek uszkodzenie.

Zawartosc¢ opakowania:

Zespot aparatu filtrujgco nadmuchowego 1 kpl.
Pas nosny z szelkami 1 kpl
Przytbica automatyczna 1 kpl.
Wskaznik przeptywu powietrza (rotametr) 1 szt.
tadowarka sieciowa 1 szt.
Bateria 1 szt.

Torba transportowa 1 szt.



Budowa i elementy skiadowe.

. Pokrywa filtra.

. Filtr ochronny przeciw odpryskom spawalniczym (metalowy, siatkowy).
. Filtr wstepny z wtokniny.

. Filtr gtéwny (TH3 P R SL)

. Korpus zespotu filtrujgcego z turbing.

. Pas nosny z szelkami.

. Bateria.

. Waz powietrzny.

. tadowarka

10. Wskaznik przeptywu powietrza (rotametr).

11. Przytbica automatyczna.

12. Nagtowie

13. Kanat powietrzny.

14. Ostona materiatowa twarzy (kotnierz uszczelniajgcy).
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5. Montaz

Zaktadanie filtra

1. Wtéz palce we wgtebienie po prawej stronie korpusu zespotu filtrujgcego. Odegnij

palcami pokrywe filtra, jednoczesnie dociskajg jg kciukiem do momentu odczepienia
sie jej z zatrzasku

2. Pierwszy w kolejnosci do zdjetej pokrywy nalezy zatozyc filtr metalowy siatkowy.

3. Drugi w kolejnosci nalezy zatozy¢ biaty, cienki filtr z wtokniny - filtr wstepny.



4. Trzeci w kolejno$ci i ostatni jest filtr gtdwny. Wyciag go delikatnie z opakowania
zeby go nie uszkodzi¢ i wtdz, jako ostatni do pokrywy filtra.

5. Zamontuj pokrywe wraz z zatozonymi filtrami do korpusu zespotu filtrujgcego.
Zwré¢ uwage na potozenie zaczepow i zatrzasku. Prawidtowo utozong w zaczepach
pokrywe z filtrami nalezy dosy¢ mocno docisngé (oczywiscie z czuciem) az do
momentu zaczepienia sie zatrzasku pokrywy. Filtr gtdwny posiada uszczelke, ktora
musi "na ciasno" zosta¢ docisnieta do korpusu obudowy zespotu filtrujgcego.
Wszystkie krawedzie prawidtowo zamontowanej pokrywy z filtrami bedg tadnie
wpasowane w obudowe korpusu, bez widocznych odgie¢ czy wybrzuszen.



UWAGA

Przed montazem filtrow zwréé uwage na ich kondycje. Nigdy nie montuj filtréw
uszkodzonych - podartych, dziurawych, pomietych, mokrych, zaolejonych,
brudnych ani zuzytych.

Filtr gtdwny posiada date przydatnosci do uzycia EXP - nie uzywaj po tej dacie.
Filtr gtéwny i filtr wstepny to filtry jednorazowe - po zuzyciu nie wolno ich
czyscié i uzywaé ponownie.

Filtr metalowy, siatkowy (przeciw odpryskom spawalniczym) nadaje sie do
wielokrotnego uzycia - pod warunkiem braku uszkodzen, po doktadnym
oczyszczeniu.

Montaz i demontaz baterii

Bateria dostarczana w zestawie jest czesciowo natadowana. Przed zamontowaniem
nalezy jg w petni natadowac.

6. Ustaw korpus zespotu filtrujgcego tytem. Przyt6z baterie na ptasko do spodniegj
czesci korpusu aparatu, aby styki i zaczepy baterii odpowiadaty gniazdom obudowy
korpusu. Wsun baterie az do momentu zablokowania blokady baterii.

7. Aby zdemontowacé baterie nalezy wcisng¢ (dosy¢ mocno) blokade baterii i
wysung¢ baterie do tytu. Aby to utatwi¢ w korpusie zespotu filtrujgcego - od przodu -
znajduje sie wyciecie utatwiajgce chwycenie baterii. Baterie wysuwa sie razem z
blokadg - blokada jest czescig obudowy baterii.



Montaz zespotu filtrujacego do pasa nosnego.

8. Pas nosny posiada zaczepy umozliwiajgce zamocowanie aparatu filtrujgcego.
Na zaczepie znajduje sie ruchoma spinka stuzgca do blokowania zaczepu w
gniezdzie aparatu.

Ruchoma spinka
do blokowania
zaczepu w
gniezdzie. Gdy
jest w tej pozycii
to mozna zaczep
zamontowac lub
wymontowac z
gniazda aparatu
filtrujgcego.




Nalezy zaczep wtozy¢ w gniazdo i zablokowaé go. Tak samo nalezy postgpic¢ z
zaczepem po przeciwnej stronie.

Montaz pasa nosnego.

9. Zamontuj szelki do pasa nosnego, tak jak na rysunku ponize;.

Testy

Przed potgczeniem przytbicy z aparatem nadmuchowym, nalezy sprawdzi¢
poprawnos$¢ dziatania aparatu nadmuchowego. W tym celu nalezy przeprowadzi¢
dwa testy: test przeptywu i test alarmu blokady przeptywu.

Testu przeptywu dokonuje sie przy pomocy dotgczonego do zestawu, miernika
przeptywu (rotametru).

Rotametr nalezy zamontowa¢ w otworze wylotowym aparatu nadmuchowego i catosc
utozyc¢ tak, aby rotametr byt w pozycji pionowej. Witgczy¢ aparat i ustawi¢ go na
najnizszy stopien nadmuchu. Obserwowac kulke rotametru - powinna sie uniesc
powyzej znacznika.




Gdyby tak sie nie stato - nalezy znalez¢ przyczyne blokady przeptywu - moze to by¢
np. staba bateria, nierozpakowany lub zanieczyszczony filtr albo awaria.

UWAGA: nie wolno uzywa¢ aparatu, jesli kulka w rotametrze nie unosi sie
powyzej znacznika!

Test alarmu blokady przeptywu.

Zamontuj wagz powietrzny do aparatu i uruchom go. Zatkaj dtonig wylot powietrza z
weza. Po chwili powinien wigczyc¢ sie alarm wibracyjny i dzwiekowy. Jesli tak sie nie
dzieje, sprawdz szczelno$¢ weza i szczelnos¢ potgczen. Jesli wszystko jest szczelne
a alarm nie dziata, to przekaz aparat na serwis.

taczenie aparatu z przytbica.

Aparat nadmuchowy fgczy sie z kanatem powietrznym przytbicy za pomocg
elastycznego przewodu powietrznego. Konce tego przewodu réznig sie od siebie i
odpowiadajg roznym gniazdom w aparacie i kanale powietrznym.




10. Podtgczenie do kanatu powietrznego przyibicy.

Koncéwke weza powietrznego (z podtuznymi prowadnikami) nalezy wtozy¢ do
gniazda kanatu powietrznego przyitbicy i docisng¢ az do momentu zablokowania
(klik). Do tego potgczenia wykorzystano mechanizm szybko-ztgcza. Aby roztgczy¢ to
potgczenie nalezy wcisngc ruchomy pierscien ztgcza kanatu - koncowka weza
powinna woéwczas "wyskoczyc¢".

11. Podtgczenie weza do gniazda aparatu nadmuchowego.

Koncéwke weza z dwoma bolcami nalezy wsung¢ w odpowiadajgce jej gniazdo na
aparacie nadmuchowym - wsungc¢ i przekreci¢. Demontaz odbywa sie w odwrotnym
kierunku.

6. Panel sterowania aparatu nadmuchowego, obstuga, funkcje,
parametry.

Aby wtgczy¢ aparat nadmuchowy, nalezy wcisng¢ i przytrzymac przycisk ON przez
przynajmniej jedng minute. Przy uruchamianiu, aparat zawibruje i wyda sygnat
dzwiekowy.

Aby zmieni¢ poziom nawiewu, nalezy krétko wcisngc przycisk ON.



Aby wytgczy¢ aparat nadmuchowy nalezy wcisngc i przytrzymac przycisk OFF. Przy
wytgczaniu aparat wyda sygnat dzwiekowy.

Typ filtra

TH3 P RSL

Poziomy nawiewu

3 zakresy: 2170 I/min; ~190 I/min; ~210 I/min

Bateria

Li-ion, 14,8 V/ 2,6 Ah / 38,48 Wh

Przewidywany czas pracy

~10 godzin, 170 I/min, przy petnej baterii i
nowym filtrze, w temperaturze pokojowej

Czas tadowania ~2 godziny
Zywotno$é baterii >500 cykli
Poziom hatasu max.:75 dB

Waga

1570 g - z bateria, filtrami, pasem, wezem
powietrznym - bez przytbicy

Wymiary aparatu nadmuchowego

224*191*82 mm (d*w*sz)

Warunki uzytkowania

-5°C + +45°; wilgotnos¢ wzgledna <85%

Warunki przechowywania

-10°C + +45°; wilgotnos¢ wzgledna <85%
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7. Ladowanie baterii

Bateria dostarczana w zestawie jest czeSciowo natadowana. Przed zamontowaniem
nalezy jg w petni natadowac.

Baterie mozna tadowac tylko przy pomocy oryginalnej, dostarczonej w zestawie
tadowarki.

Bateria w trakcie tadowania musi by¢ wymontowana z aparatu nadmuchowego.
Gniazdo baterii znajduje sie po przeciwnej stronie, co ztgcze stykowe i posiada
gumowg zatyczke uszczelniajgcg. Przed tadowaniem nalezy te uszczelke delikatnie
wyciggnac.

W odstoniete gniazdo baterii nalezy wetkngé wtyk tadowarki, a tadowarke podtgczy¢
do gniazda zasilajgcego ~230V.

W trakcie fadowania na tadowarce $wieci sie czerwona lampka, a po natadowaniu
baterii do 100% zielona.

Nalezy wowczas wypig¢ tadowarke z sieci i wyciggng¢ wtyk z gniazda baterii.
Gniazdo baterii zabezpieczy¢ poprzez wcisniecie gumowej zatyczki
zabezpieczajgce;.

UWAGA:

- nie fadowagé baterii w poblizu tatwopalnych lub potencjalnie wybuchowych
substanciji,

- nie narazac baterii na wilgo¢ ani nie tadowa¢ mokrych baterii lub potozonych
na mokrym podiozu,

- nie fadowaé uszkodzonych baterii,

- nie naprawia¢ uszkodzonych baterii,

- uzywag¢ tylko oryginalnej tadowarki,

- po natadowaniu baterii nie pozostawia¢ tadowarki wpietej do gniazda
zasilajacego.

8. Obstuga i czyszczenie

Zaleca sie czyszczenie aparatu nawiewnego po kazdym uzyciu. Nalezy skontrolowac
wszystkie czesci zestawu i wymieni¢ uszkodzone.

Nalezy pamietaé ze:

Aparat nalezy zawsze czy$ci¢ w wentylowanym pomieszczeniu lub na zewnatrz.
Nalezy uwazac, aby nie wdycha¢ szkodliwego pytu, ktory osadzit sie na jego
czesciach.

Nie wolno nigdy uzywac palnych ptynéw czyszczacych, aktywnych chemicznie oraz
rozpuszczalnikow.

Nie wolno dopusci¢, aby do zespotu aparatu lub do weza oddechowego dostaty sie
jakies detergenty.

Zaleca sie uzywac do czyszczenia aparatu detergentéw stosowanych do mycia
naczyn, ale bez srodkdw Scierajgcych.

Wszystkie czesci nalezy wyczysci¢ miekkg szmatkg a nastepnie doktadnie je
wysuszy¢.

Elektroniczne filtry samosciemniajgce stosowane w przypadku masek spawalniczych
sg bardzo wrazliwe na wilgo¢/ptyny. Dopuszczalne jest wytgcznie czyszczenie ich na
sucho.



9. Czesci zamienne

W przypadku nadmiernego zuzycia poszczegolnych podzespotéw aparatu,
uzytkownik moze doprowadzi¢ aparat do petnej sprawnosci poprzez ich wymiane
Zamawiajgc nowe czesci zamienne.

10. Zasady uzytkowania filtrow

Dbaj, aby uzywac¢ wytgcznie nowych filtrow bez Zadnych uszkodzenh.
Niedopuszczalne jest tzw. ,przedmuchiwanie filtra" sprezonym powietrzem, lub inne
dziatania oczyszczajgce filtr. Dziatania takie powodujg spadek lub catkowitg utrate
jego wtasciwosci ochronnych.

UWAGA: Jesli ktorykolwiek z powyzszych warunkow nie jest dotrzymany lub
przestrzegany, wowczas gwarancja producenta traci automatycznie swoja
waznosc¢.

Filtr mozna stosowaé wytgcznie wtedy, gdy spetnione sg ponizsze warunki:

Rodzaj czgsteczek pytdéw, aerozoli lub dymow toksycznych musi by¢ znany.

Nie wolno uzytkowac aparatéw nawiewnych w otoczeniu gdzie zawarto$¢ tlenu w
powietrzu jest nizsza niz 17%.

Aparaty nawiewne nie mogg by¢ uzywane w pomieszczeniach zamknietych o matej
kubaturze (zbiorniki, kanaty, rury itp.).

Uwaga: Pary, ktére sg ciezsze od powietrza mogg sie gromadzic¢ przy powierzchni
podfoza i tam ich stezenie jest wieksze.

W przypadku wystgpienia zagrozen opisanych powyzej, nalezy bezwzglednie
skorzystac ze sprzetu umozliwiajgcego oddychanie odizolowanym powietrzem, lub
powietrzem w obiegu zamknietym (np. butle lub zasilanie z sieci sprezonego
powietrza).

Wspodtczynnik ochrony zmniejsza sie, gdy uszczelnienie twarzy nie jest dobrze
dopasowane.

Nie wolno korzysta¢ z aparatu do oddychania mezczyznom z obfitym zarostem lub
uszkodzong (zraniong) powierzchnig twarzy itp.

Zespoty aparatow nawiewnych muszg by¢ uzywane wytgcznie z oryginalnymi filtrami.
Wymontowywanie filtra z aparatu odbywa sie przez jego wyjecie.

Przed zamontowaniem w zespole aparatu nowego filtra nalezy koniecznie sprawdzic
jego opakowanie (musi by¢ nieuszkodzone i szczelne). Mozna stosowaé wytgcznie
oryginalne filtry.

Sprawdza¢ codziennie z miernikiem przeptywu.
Wymieniac, gdy jest zuzyty.

Wymienia€ gdy skraca sie czas pracy baterii.
Regularna wymiana wydtuza zywotno$c¢ filtra
gtéwnego i czas pracy bateri.

Wymieniac nie rzadziej niz

Filtr glowny raz na miesiac.

Filtr wstepny | Wymieniac raz na tydzien.

Wymienia¢ w razie

Filtr siatkowy ootrzeby

Wymienia¢ gdy jest zdeformowany lub uszkodzony.




11. Przytbica samosciemniajagca MAGNUM FS8 FLIP UP

UWAGA!!

Kontroluj stan natadowania baterii, wyczerpana bateria moze

spowodowac niewtasciwe dziatanie przytbicy.
Wymiana baterii nie podlega naprawie gwarancyjne;j.
Wiasciwie dostosuj czutosc (sensitive) do pradu spawania.

Wraz ze wzrostem pradu spawania zmniejsz czutos¢ modutu samo-

sciemniajacego.



12. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Przytbica z zestawu przeznaczona jest do ochrony wzroku i twarzy przed szkodliwym
promieniowaniem tuku elektrycznego powstajgcego podczas procesu spawania.
Przytbica chroni przy spawaniu tukiem elektrycznym metodami: MMA, MIG, MAG,
TIG, spawanie i ciecie plazmowe, elektro-ztobienie.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstale na skutek
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem.

Automatyczna przytbica spawalnicza nie tylko efektywnie chroni oczy operatora
przed szkodliwym dziataniem promieniowania tuku elektrycznego, lecz réwniez
,2uwalnia” jego obie rece. W wyniku tego, mozliwe jest uzyskanie znacznie wyzszej
jakosci i efektywnosci wykonywanej pracy.

13. Charakterystyka automatycznej przytbicy spawalniczej

Automatyczna przytbica spawalnicza FS8 FLIP UP, posiada unikatowg

konstrukcje czaszy, pozwalajgcg na szybkie i niezalezne unoszenie tej jej czesci, w
ktérej zamontowana jest kaseta filtra automatycznego. W wyniku tego uzyskuje sie
bardzo duze, niezaciemnione pole widzenia bez utraty ochrony twarzy i oczu przed
pytem, opitkami oraz nie traci sie ochrony drog oddechowych.
Sam filtr automatyczny wykonany jest w najwyzszej klasie optycznej, z
wykorzystaniem technologii TrueView+ zapewniajgcej znakomity odbior kolorow. Filtr
przed spawaniem jest rozjasniony na poziome 3 DIN, co umozliwia spawaczowi
doktadng obserwacje obszaru roboczego. Z kolei po podniesienie okna z filtrem,
uzyskuje sie bardzo duze pole widzenia bez zadnego przyciemnienia.

Operator przytbicy ma mozliwos¢ ptynnej zmiany stopnia zaciemnienia w
bardzo szerokim zakresie 4 - 14 DIN. Regulacja czutosci, stopnia zaciemnienia i
opOznienia rozjasniania moze odbywac sie w trybie recznym jak i automatycznym.
Dodatkowo przytbica ta posiada mozliwos¢é zapisania w pamieci i przywofania
dziewieciu roznych ustawien.

Automatyczna przytbica spawalnicza FS8 FLIP UP, zapewnia kompletng ochrone
przed promieniowaniem UV / IR. Zasilana jest przez ogniwa solarne i wymienne
baterie.

Automatyczna przytbica spawalnicza wyposazona jest w az pieé¢ foto-sensorow,
zapewniajgcych duzg czutosc i szybka reakcje.

Ponadto przytbica jest zrobiona z termo stabilnego, odpornego na zuzycie polimeru,
w ktory nie wtapiajg sie odpryski spawalnicze.

Zaprojektowane na nowo, piecio-paskowe nagtowie, z innowacyjnym systemem
regulacji, zapewnia wygode kazdemu uzytkownikowi.

Kotnierz uszczelniajgcy wykonany jest z miekkiej, przyjemnej w dotyku tkaniny i
posiada suwak utatwiajgcy prawidtowe dopasowanie do twarzy.



14. Dane techniczne

Model:

FS8 FLIP UP

Przeznaczenie

Wytgcznie do spawania tukowego:

MMA, MIG/MAG, TIG, SAW, PAW, PAC

Typ filtra

Monochromatyczny LCD

Funkcja szlifowania

Tak

Pole widzenia

118 x 83 [mm]

Predkos¢ reakciji 0,04 [ms]
Ochrona UV/IR Stata, 16 DIN
Filtry gtdwny - stan transparentny 3 DIN

Zaciemnienie regulowane

4 DIN + 8 DIN/9 DIN + 14 DIN

Liczba sensoréw

4 +1

Temperatura pracy

-5°C + +55°C

Fotoogniwo + wymienne baterie 2x

Zasilanie CR2032
Minimalny amperaz dla TIG > 2 [A]
Klasa optyczna: 11111
Sygnalizacja niskiego stanu baterii Tak
Regulacja czasu rozjasnienia 0,04 + 2,0 [s]
Pamiec / liczba kanatéw Tak/1+9
Materiat czaszy Poliamid

Waga

750 [g]




15. Zasady bezpiecznego uzytkowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i wszystkie
instrukcje. Niestosowanie sie do przepiséw BHP i instrukcji moze
spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa i instrukcje w celu uzycia
w przysziosci.

Nie mozna dopuszcza¢ dzieci w poblize miejsca pracy urzagdzenia.

Obstuga serwisowa i naprawy urzgdzenia mogg by¢ prowadzone przez

wykwalifikowany personel.
Przerobki we wtasnym zakresie mogg spowodowaé zmiane cech uzytkowych
urzgdzenia lub pogorszenie parametrow. Wszelkie przerobki urzgdzenia, we
wlasnym zakresie, powodujg nie tylko utrate gwarancji, ale mogg byc¢ przyczyng
pogorszenia sie warunkow bezpieczenstwa uzytkowania i narazenia uzytkownika na
niebezpieczenstwo. Niewtasciwe warunki pracy oraz niewtasciwa obstuga mogag
spowodowac uszkodzenie urzgdzenia i utrate gwarancji.

o Przytbica przeznaczona jest do ochrony przy spawaniu tukiem elektrycznym
metodami: MMA, MIG, MAG, TIG, spawanie i ciecie plazmowe, elektro-

Ztobienie.

o  Przed uzyciem upewnij sie, czy ustawiony jest wkasciwy stopien zaciemnienia.

Q Przytbica spawalnicza chroni oczy i twarz przed iskrami, pytem,
promieniowaniem wystepujgcym w trakcie procesu spawalniczego lub w trakcie
szlifowania.

o Przytbica nie chroni przed uderzeniami rozpedzonych przedmiotow.

o Przytbica nie stanowi ochrony przed substancjami zrgcymi ani wybuchowymi.

o W trakcie pracy przytbicy, zawsze musi by¢ zamontowany zewnetrzny filtr
ochronny. Praca bez zamontowanego zewnetrznego filtra ochronnego
skutkuje awarig przytbicy i utratag gwarancji.

0 Nalezy unika¢ pozycji, ktére umozliwiajg dostanie sie odpryskdéw spawalniczych
i promieniowania do niezabezpieczonych czesci ciata. Jesli jest to niemozliwe,
nalezy zastosowa¢ dodatkowe zabezpieczenie.

0 Przed kazdym uzyciem oczy$¢ przytbice z zabrudzen i sprawdz czy sensory
umieszczone na froncie przytbicy nie sg zakryte.

o Przed kazdym uzyciem sprawdz stan techniczny przytbicy, bezzwitocznie
usuwajgc wszelkie uszkodzenia.

o  Jesli przytbica nie zaciemnia sie w trakcie pracy, natychmiast przerwij prace, a
przytbice przekaz do serwisu.

o  Chron przyibice przed wilgocig — ten model nie jest wodoodporny.

o  Chron przytbice i jej elementy przed rozpuszczalnikami, do czyszczenia uzywaj
miekkiej wilgotnej szmatki.

Q Dokonywanie jakichkolwiek modyfikacji przytbicy, uzywanie jej niezgodnie z
przeznaczeniem, nie stosowanie sie do zalecen podanych w tej instrukcji,
naraza uzytkownika na obrazenia ciata, oraz skutkuje utratg gwaranc;ji.



16.

Budowa przytbicy, funkcje
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1. MODE / HOLD - Przycisk dwufunkcyjny: wybér trybu dziatania lub wytgcznik
gtéwny.

Aby wigczy¢ lub wytgczy¢ modut samo-sciemniajgcy sie, nalezy wcisngg i
przytrzymac przycisk.

Aby wybrac tryb dziatania nalezy krotko przyciskac przycisk. Kolejne wcisniecia bedg
powodowac przejscie do kolejnej funkciji:

- WELD 9-14: wybor zakresu zaciemnienia 9-14 DIN, odpowiedniego przy spawaniu,
- CUT 4-8: wybor zakresu 4-8 DIN, odpowiedniego przy cieciu plazmowym,

- GRIND: wtgczona funkcja SZLIFOWANIE, zaciemnienie w trybie spoczynkowym 3
DIN.



- LOCK: tryb blokady rozjasniania. Przyibica jest caty czas zaciemniona na
wybranym poziomie. Regulacja zaciemnienia w zakresie 4-14 DIN.

2. LOCK - przycisk szybkiej blokady rozjasniania. Parametry jak powyze;.

3 i 5 - Przyciski ze strzatkami: nastawa wartosci parametrow takich jak: czutosc
(SENS.), zaciemnienie (SHADE), opdznienie rozjasniania (DELAY), wybor kanatu
pamieci (MEM).

4. SET / HOLD:AUTO - Przycisk wyboru funkcji i trybu ich dziatania. Naciskajgc ten
przycisk mozna kolejno wybrac: czutos¢ (SENS.), zaciemnienie (SHADE), opdznienie
rozjasniania (DELAY).

Regulacja parametréow: czutosé (SENS.) i opdznienie rozjasniania (DELAY) jest
mozliwa tylko wczas, gdy strzatka wskazujgca numer pulsuje. Podobnie jest z
regulacjg zaciemnienia SHADE - jest mozliwa tylko, gdy pole 12 pulsuje. Regulaciji
recznej dokonuje sie przyciskami 3 i 5.

Czutos¢, zaciemnienie i opoznienie rozjasniania mogg by¢ ustawiane recznie lub
automatycznie.

Aby ustawi¢ powyzsze parametry automatycznie nalezy wcisng¢ i przytrzymaé
przycisk SET w trakcie pulsowania danego parametru. W polu danej funkcji pojawi
sie maty symbol A, co oznacza ze regulacja tej funkcji odbywa sie automatycznie.
Funkcja automatycznego zaciemniania jest dostepna tylko dla zakresu WELD 9-14.

6. MEM. / HOLD SAVE - Przycisk wprowadzania do pamieci danych ustawien i ich
przywotywania.

- Zapis: wcisng¢ i przytrzymac przycisk- pojawi sie maty napis WRITE i cyfra
oznaczajgca numer kanatu pamieci bedzie pulsowaé. Wdéwczas przyciskami 3 i 5
wybraé Zgdany numer kanatu pamieci i poczekac az przestanie pulsowac.

- Przywotanie: krétko wcisngé przycisk - pojawi sie maty napis READ, cyfra
oznaczajgca numer kanatu pamieci bedzie pulsowaé. Wéwczas przyciskami 3 i 5
wybraé Zgdany numer kanatu pamieci i poczekac az przestanie pulsowac.

7. GRADUAL / HOLD TEST - Przycisk aktywaciji funkcji GRADUAL lub
przeprowadzenia auto-testu modutu samo-$Sciemniajgcego sie.

Funkcja GRADUAL zapewnia fagodne rozjasnianie przytbicy po zakonczeniu
spawania. Aby aktywowac funkcje GRADUAL nalezy krétko wcisngé przycisk 7. W



polu obok skali opdznienia pojawi sie napis GRADUAL.
Aby przeprowadzi¢ auto-test modutu samo-$sciemniajgcego nalezy wcisngé i
przytrzymac przycisk 7.

8. Wskaznik poziomu natadowania baterii.

9. Pole informujgce w jakim trybie (zakresie zaciemnienia) jest przytbica: WELD 9-14
/ CUT 4-8 / GRIND.

10. Pole informujgce o wybranym kanale pamieci, zapisie (WRITE) i przywotaniu
ustawien (READ).

11. Pole ze skalg czutosci - jesli w tym polu widoczna jest litera "A" to czutos¢ jest
ustawiana automatycznie.

12. Pole z numerem stopnia zaciemnienia. W przypadku wyboru zakresu WELD 9-14
zaciemnienie moze by¢ dobrane automatycznie. Wéwczas w polu tym pojawia sie
mata litera "A", zaciemnienie jest dobierane automatycznie. Wys$wietlacz nie
pokazuje jaka wartos¢ zostata dobrana - pokazuje tylko zakres mozliwej korekty,
ktora wynosi -2 do +2.

13. Pole ze skalg opdznienia rozjasniania. Ustawienie MAX - to 2 sekundy
opoznienia, MIN - to 0,04 sekundy, TACK - opdznienie rozjasniania wytgczone.

Nad skalg moze tez znajdowac sie napis GRADUAL ktéry oznacza ze funkcja
tagodnego rozjasniania jest aktywna.

17. Uzytkowanie przytbicy

1. Przed montazem przytbicy zapoznaj sie z jej budowa.

2. Zasilanie przytbicy odbywa sie poprzez baterie i ogniwa solarne. Nalezy pamietac,
aby po zakonczonej pracy przyciskiem MODE "1" wytgczy¢ przytbice.

W przypadku niskiego stanu natadowania baterii kontrolka z symbolem baterii "8"
bedzie pulsowac. Nalezy woéwczas wymieni¢ baterie.

Wymiana baterii.

Zasobnik z bateriami znajduje sie w prawym dolnym rogu kasety (obok panelu
sterowania).

Aby je wymieni¢ nalezy wyciggna¢ catg kasete z filtrem automatycznym na zewnatrz
przytbicy.

W tym celu nalezy (pokazany na zdjeciu ponizej) zatrzask odciggngé w dot i wysungc
kasete.



Zatrzask otwarty - mozna wysung¢ kasete.
Majgc kasete automatyczng na zewngtrz mozna tatwo wyciggngc¢ baterie z zasobnika
i je wymienic.

Po zamontowaniu nowych baterii i sprawdzeniu czy kaseta automatyczna dziata,
nalezy jg wsungc¢ do przytbicy i zatrzasngé¢ dolny zatrzask.

Wymiana filtréow ochronnych.

Okresowa wymiana zuzytych filtrow ochronnych jest niezbedna i konieczna do
prawidtowego dziatania przytbicy automatycznej. Zuzyty filtr ochronny nie tylko
negatywnie wptywa na pogorszenie obserwacji obszaru roboczego przez
uzytkownika, ale rowniez zaktdca prawidtowe dziatanie catej przytbicy i moze
skutkowaé¢ chwilowym oSlepieniem jak rowniez w skrajnych przypadkach
uszkodzeniem wzroku.

Aby wymieni¢ zewnetrzny filtr ochronny nalezy wysung¢ na zewnatrz kasete
automatyczng tak jak jest to opisane powyzej (patrz - wymiana baterii), odgigc i
wysung¢ z zaczepow zuzyty filtr.

W jego miejsce zamontowa¢ nowy zwracajgc uwage na miejsce potozenia wypustu
(patrz zdjecie ponizej).

Od strony panelu sterowania kasety (tu gdzie przyciski) rowniez znajduje sie filtr



ochronny, ktéry z czasem ulegnie zuzyciu i bedzie wymagat wymiany. Ten filtr nalezy
podwazy¢, odgigc¢ i wysungc z zaczepow, a w jego miejsce wsungc nowy.

Filtr ochronny zewnetrzny - wypust. Filtr wewnetrzny kasety.

Z czasem wymiany bedzie tez wymagat gtéwny filtr wewnetrzny (okular).
Aby go wymienic nalezy delikatnie odgig¢ zaczepy znajdujgce sie wewnatrz przytbicy
(pokazane na zdjeciu ponizej) i wypchngc filtr na zewnatrz przytbicy.

W miejsce starego nalezy zamontowac nowy filtr ochronny - wcisng¢ az zaskoczg
zaczepy.



18. Dobér stopnia zaciemnienia

Aplikacja Natezenie pradu [A] | Zalecane zaciemnienie DIN

-40 9

40-60 10

MMA 60-175 11
175-300 12

300-500 13

-100 10

100-175 11

MIG 175-250 12
250-350 13

350-500 14

- 20 9

20-40 10

40-100 11

TG 100-175 12
175-250 13

250- 14

- 60 10

60-125 11

125-175 12

MAG 175-300 13
300-450 14

450- 15

-175 10

175-225 11

; 225-275 12
ELEKTROZLOBIENIE 275.350 13
350-450 14

450 - 15

- 150 11

CIECIE PLAZMOWE 150-250 12
250 - 13
0,5-15 4-9

15-30 10

30-50 11

SPAWANIE PLAZMOWE 50-125 12
125-225 13

225-450 14

450 - 15




19.

Rozwigzywanie problemoéw

Jesli kiedykolwiek filtr przytbicy nie zaciemni sie podczas ekspozycji na tuk
elektryczny, nie nalezy jej uzywac. Trzeba przekazac jg wowczas do serwisu w celu

sprawdzenia.

Uzytkowanie produktu, w ktérym nie dziata samo zaciemnienie sie, moze uszkodzié
twoj wzrok. Dalsze uzytkowanie przytbicy, ktora nie dziata, spowoduje uniewaznienie
gwaranciji i moze przeszkodzi¢ w uzyskaniu odszkodowania w firmie

ubezpieczeniowe;.

Nieregularne
ciemnienie lub
metnienie.

Opaska na gtowe
mogta zostaé nieréwno
ustawiona na bokach
przytbicy (nierowna
odlegtos¢ kasety od
oczu).

Ustaw ponownie odlegto$¢ kasety
od oczu, sprawdz montaz nagtowia.

Kaseta nie
zaciemnia sie lub
miga.

Czujniki sg zabrudzone
lub zastoniete.

Wyczys$e.

Przednia szybka
ochronna jest
zabrudzona lub
uszkodzona.

Wyczy$¢ lub wymien.

Natezenie tuku jest za
stabe.

Wyreguluj moc spawarki.
Sprawdz ustawienie czutoSci.

Baterie zasilajgce
wyczerpaty sie.

Wymien baterie.

Niedokfadny
podglad.

Szkto wizjera i/lub
kaseta zaciemniajgca
jest zabrudzona.

Sprawdz i wyczy$¢ lub wymien.

Niewystarczajgce
oswietlenie
stanowiska.

Oswietl prawidtowo.

Nieprawidtowo
ustawiony stopien
zaciemnienia.

Zobacz na zalecane stopnie
zaciemnienia podane w tej instrukciji
i ustaw prawidtowy.

Wolna reakcja.

Temperatura pracy
zbyt niska.

Nie uzywaj ponizej -5°C.

Przytbica
spawalnicza ,$lizga
sie”.

Nieprawidtowo
wyregulowane
nagtowie.

Wyreguluj nagtowie.




20. Przechowywanie i transport

Zaleca sie przechowywac wyczyszczone urzgdzenie w oryginalnym opakowaniu.
Zawsze przechowuj urzgdzenia w suchym, wentylowanym miejscu, niedostepnym
dla dzieci i oséb postronnych.

Chron urzadzenie przed wibracjami i wstrzgsami podczas transportu.

21. Utylizacja

Materiaty z opakowania nadajg sie do wykorzystania, jako surowiec wtorny. Utylizacji
opakowania nalezy dokonac¢ zgodnie z przepisami lokalnymi.

Materiaty z opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed dzieé¢mi, gdyz stanowig one
potencjalne zrodto zagrozenia.

Witasciwa utylizacja urzadzenia:

Zgodnie z dyrektywg WEEE 2012/19/WE symbolem przekreslonego kotowego
kontenera na smieci (jak ponizej) oznacza sie wszelkie urzgdzenia elektryczne i
elektroniczne podlegajgce selektywnej zbidrce.

Po zakonczeniu okresu uzytkowania nie wolno usuwac niniejszego produktu poprzez
normalne odpady komunalne, lecz nalezy go oddac do punktu zbidrki i recyklingu
urzgdzen elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol kotowego
kontenera, umieszczony na produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancije nieobojetne dla
Srodowiska naturalnego.

Sprzet niepoddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska i
zdrowia ludzi.

Zastosowane w urzgdzeniu tworzywa nadajg sie do powtdrnego uzycia zgodnie z ich
oznaczeniem.

Dzieki powtornemu uzyciu, wykorzystaniu materiatdw lub innym formom
wykorzystania zuzytych urzgdzen wnoszg Panstwo istotny wktad w ochrone naszego
Srodowiska.

Informacji o wkasciwym punkcie usuwania zuzytych urzadzen elektrycznych udzieli
panstwu administracja gminna lub sprzedawca urzgdzenia.



22. Gwarancja

Importer / producent urzgdzenia zapewnia pelny serwis gwarancyjny jak i
pogwarancyjny.

Do kazdego urzadzenia wydawana jest oddzielna, indywidualna karta gwarancyjna.
Wszystkie zapisy na temat zakresu gwarancji, zasad jej udzielania i innych wymogow
sg podane na karcie gwarancyjnej wydawanej wraz z urzgdzeniem.

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny:

Spaw — Serwis

30-731 Krakéw

ul. Kosiarzy 3

tel.: 12 348-07-22

formularz zgtoszenia naprawy - www.spawsc.pl - zaktadka serwis.

Importer / producent:
Spaw sp. z 0.0.
ul. Nowohucka 92

30-728 Krakoéw
POLSKA

23. Deklaracja zgodnosci

Aparat AIRGUARD PRO 9000 jest zgodny z normami

EN 12941:1998, EN 12941:1998/A1:2003, EN 12941:A2:2008, EN I1SO 16321
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